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Uutta illmetta...
uutta tekemaista

innsementti on uudistanut
toimintaansa viimeiset vuodet.
Strategia uusittiin jokin aika
sitten, ja nyt on

uudistusvuo- —

rossa yrityksemme ilme
eli brandi-indentiteetti.
Uudella ilmeell4 halu-

Tarkeinta on,
etta uudistuva

Uusi ilme korostaa dynaamisuutta,
ammattimaisuutta ja uudistumista. Naméa
kaikki asiat ovat meiddn finnsementti-
ldisten arkea. Kehitimme
toimintaamme ja proses-
sejamme, tuotteitamme ja
palvelujamme jatkuvasti
paremmiksi. Yritysilme tukee

taan korostaa edelleen ja ammatti- liiketoimintaa mutta tirkeint4
suomalaisuutta, mutta mainen ote on, ettd uudistuva ja ammat-
uutena asiana yritys- n ékyy meidan timainen ote ndkyy meidédn

ilmeessd nékyy myos toiminnassamme toiminnassamme asiakkaille

kansainvélisyys. Tahdn
viittaa omistajayhtiomme
CRH:n nikyminen tun-
nuksessa. Viimeisen kymmenen vuoden
aikana CRH on investoinut merkittavasti
vuosittain Finnsementtiin, joten omis-
tajan panokset yhtiomme kehittdmiseen
ovat olleet merkittévat.

asiakkaille pain.

pdin. Sen eteen olemme teh-
neet lujasti toitd, ja tétd tyotd
jatkamme tinkimé&ttémasti.
Olemme olleet rakentamassa kestévaa
Suomea jo yli 100 vuoden ajan, ja aioimme
tehda sitd jatkossakin entistd paremmin.

PAATOIMITTAJA
REIJO KOSTIAINEN
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KUVA TERO IKAHEIMONEN

KOONNUT MARJO TIIRIKKA

alto Yliopistossa on kéynnis-
sé professori Jouni Punkin
johdolla Good Vibrations
-tutkimusprojekti, jonka
tarkoituksena on selvittda
betonin koostumuksen vaikutusta beto-
nin tiivistyvyyteen.

Tutkimusprojektin taustalla on ha-
vainto, ettd joissakin tapauksissa betonin
tiivistdminen on jadnyt puutteelliseksi,
kun betonin vesi-sementtisuhde on
alhainen ja notkistinannostus suuri.
Talloin betonirakenteista poratuissa
koekappaleissa tiheys ja puristuslujuus
ovat jadneet selvésti alhaisemmiksi kuin
laboratoriokoekappaleissa.

Olettamuksena on, ettd betonin
ollessa sitke#d tai kittim&istd normaalit
tdrytysajat eivat valttdmatta riitd poista-
maan kaikkia tiivistyshuokosia betonista.
Betonin sitkeyttd on havaittu erityisesti
betoneissa, joissa vesi-sementtisuhde
on suuruusluokkaa 0,40 ja polykarbok-
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sylaattinotkistimen annostukset 1-2
prosenttia sementin painosta.

Téllaisia betoneita ovat useat infra-
rakentamisessa kaytettavat P-lukube-
tonit. Projektin tavoitteena on selvittaa
tarvittavaan tiivistystehoon vaikuttavat
tekijdt ja erityisesti betonin koostu-
muksen vaikutus. Samoin projektissa
pyritddn luomaan ohjeistus betonin
riittavalle tiivistykselle.

Betonin tiivistyvyyttd tutkitaan
kokeellisesti tuotannossa olevilla betoni-
massoilla. Koeohjelma koostuu alustavis-
ta laboratoriokokeista, kokeista betoniase-
malla ja muutamasta kokeesta tydmaalla.
Kokeissa kaytetddn erilaisia P-lukubeto-
neita sekd myos huokostamattomia beto-
neita. Mukana on ainakin kolme erilaista
notkistinta, ja notkeusluokat vaihtelevat
valilld S2 ja S4. Kokeissa kéytetddn neljad
eri tiivistystehoa tai -aikaa.

Projekti alkoi kevaélld 2018, ja
kokeita on tehty betoniasemalla kesé- ja

GOOD VIBRATIONS
-TUTKIMUSPROJEKTI
Vetiijd:

Jouni Punkki
Tavoite:

Selvittad betonin
koostumuksen vaikutusta
betonin tiivistyvyyteen
Valmistuu:
loka-marraskuu 2018
Rahoittajat:
Finnsementti Oy, Betoni-
teollisuus ry, SBK-Saatio,
Liikennevirasto, BASF Qy,
Ruskon Betoni Oy ja Destia Oy

elokuussa. Loput betoniasemakokeet
sekd tyomaakokeet tehd&dédn syksylla.
Loppuraportin on tarkoitus valmistua
loka-marraskuussa.

Projektia rahoittavat Finnsementin
lisdksi Betoniteollisuus ry, SBK-Saatio,
Liikennevirasto, BASF Oy, Ruskon Betoni
Oy sekd Destia Oy.

Tutkimusprojektin tuloksista voit
lukea seuraavasta Sementti-lehdestd. S
TEKSTI SATU KOSOMAA

Luvut

Sementin tuotantovolyymit
ovat erittdin suuria. Maailman
vuotuinen sementin tuotanto
on noin 4-4,5 miljardia tonnia
vuodessa.

Sementtivunien hukkaltimpo
hyddynnetadan Paraisilla

ja Lappeenrannassa
kaupunkien kaukoldmpo-
verkoissa. Vuosittain Finn-
sementti toimittaa kauko-
l[ampoverkkoihin yhteensd
noin 30 gigawattituntia
ldmpoenergiaa, mika vastaa
yli 2100 pientalon vuosittaista
ldmmitysenergian kulutusta.

Betonijdtteestd kierrditetadn
Suomessa tallg hetkelld
noin 80 prosenttia maan-
rakennuksessa kivigineena.

Lihde: Finnsementin ympdristoraportti 2018

Inni Parnasen teofsessa

yhdistyvat koivuvaneri
pigmentti, vaha ja messinki.

Taidepankki yhdistaa
tilaajan ja rakentajan

aidepankki-palvelu tarjoaa tietoa taiteesta

rakennetussa ymparistossa tilaajille, suunnitte-

lijoille ja taiteilijoille. Tilaaja voi 16yt44 palvelun
kautta sopivan taiteilijan hankkeeseensa, ja taiteilija
voi puolestaan esitelld sivustolla tuotantoaan.

Taidepankin ammattilaiset ovat taiteilijoita, muo-

toilijoita, arkkitehtejd ja maisema-arkkitehtej, joilla
on néyttdd ammattimaisina kuvataiteilijoina toimi-
misesta. Taidepankkia hallinnoi Rakennustietosdtio
RTS:n perustama toimikunta. $
www.taiderakentamisessa.fi
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KETO (2017)
Inni Parnanen
320 x 250 cm, koivuvaneri,
pigmentti, vaha, messinki.

Teoksessa merkittdvassa
0sassa ovat materiaalitun-
temus, kolmiulotteisuus ja

rakenteellisuus. KETO-teos
antaa vaikutelman luonnon
jatkumisesta sisatilassa.

Teoksen sijainti
Dipoli
Otakaari 24
02150 Espoo

N3INYNaVd INNI VANX




TEKSTI MARJO TIIRIKKA KUVA JAAKKO LUKUMAA

Vahvistuksia tiimiin

FINNSEMENTTI

A CRH COMPANY

FiInnsementti

Essi Kylmaluoma sal uuden llmeen

viestinta- ja
markkinointi-

koordinaattoriksi

radenomi Essi Kylméluoma aloitti

viime maaliskuussa Finnsementin

viestinté- ja markkinointikoordi-
naattorina. Alku on ollut varsin vauhdi-
kas, silld Essi padsi heti tydskentelemddn
sekd uuden strategian ettd brandi-ilmeen
jalkautuksen parissa. Liséksi erilaiset
asiakastilaisuudet, projektit ja lokakuun
FinnBuild-messut ovat pitdneet hdnet
mukavasti liikkeessa.

- Ty on ollut erittdin mielenkiintois-
ta ja antoisaa. Eri projektien yhteydessa
olen pédssyt hyvin oppimaan sekd mi-
nulle ennestdédn tuntematonta alaa etté
tutustunut henkil6st66n.

Tulevaisuudessa Essi haluaa keskittyd
entistd enemman niin asiakasldhtoisen
kuin sisdisenkin viestinnén kehittdmi-
seen.

- Talossa tydskentelevien ihmisten
ammattitaito on tehnyt minuun suuren
vaikutuksen. Tét4 tietotaitoa kertoisin
mielelldni eteenpdin, niin ettd me kaikki
alalla tydskentelevit voisimme siitd
hyotya.

Essin toimipaikkana on Espoo, mut-
ta hén pyrkii mahdollisimman paljon
kdym&dn myos Paraisilla ja Lappeen-
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rannassa. Lisdksi tutustuminen Raahen
kuonajauhetehtaaseen ja eri terminaa-
lien toimintaan ovat syksyn tapahtuma-
listalla.

- Ihmisten kanssa kasvokkain toimi-
minen tuo paljon lisdarvoa ja helpottaa
niin ulkoista kuin sisdistakin viestintaa.

Essin juuret ovat Eteld-Pohjanmaalla,
mutta hdn on asunut Helsingissé jo tois-
takymmentd vuotta. Ennen Finnsement-
tid hin tydskenteli 13 vuotta elokuvateol-

lisuudessa SF Filmin palveluksessa, jossa
hén vastasi elokuvien ja televisiosarjojen
viestinndstd, markkinoinnista ja tuotan-
nosta. Elokuvien jédlkeen Essi tydsken-
teli maksutelevision puolella Viasatin
palveluksessa. Toissa kevddna hédn paatti
lahted Kroatiaan oppaaksi Helsingin
kodin putkiremontin ajaksi.

Vapaa-ajallaan Essi matkustelee,
kuntoilee ja viettdd aikaa erilaisten kult-
tuuririentojen parissa. S

Finnsementin missiona on olla mukana rakentamassa kestdvad Suomea ja tavoitteena
tarjota rakennusalan paras asiakaskokemus. N@itd vahvistaakseen Finnsementti vudisti

brandi-identiteettinsa.

TEKSTI MARJO TIIRIKKA KUVA VESA-MATTI VAARA

udella ilmeelld on tarkoitus heijastaa ennen
kaikkea dynaamisuutta, ammattimaista otetta
ja uudistushalukkuutta. Paikalle ei ole jadty
jurnuttamaan. Pelkén tuotteen sijaan viestitdédn
kaikesta toimintaan liittyvéstd tekemisesta.

- Sementti voi ulkopuolisesta tuntua tuotteena vihan
tylsdltd ja harmaalta. Teemme t6itd kuitenkin hyvin
dynaamisesti ja toimintaamme liittyy monia asioita:
kehitdimme tuotteitamme, palvelujamme ja prosessejam-
me jatkuvasti paremmiksi ja ymparistdystavéllisemmiksi,
kertoo Finnsementin toimitusjohtaja Miikka Riionheimo.

- Jaamme mielellimme osaamistamme antamalla
opastusta ja tukea betonin valmistukseen ja sementtiin
liittyvissd kysymyksissd. Meiltd saa asiakastukea ja teknistéd
tukea, hin jatkaa.

Riionheimo toivoo bréndi-ilmeen kuvastavan nyt
paremmin sitd, mité yritys oikeasti on.

- Olemme térked osa suomalaista rakentamista. Ha-
luamme olla sementin edelldkdvijé ja mahdollistaa omalta
osaltamme sen, ettd betoniteollisuus ja rakentaminen
kehittyvit eteenpéin. Aiomme jatkossakin olla luotettava
kumppani Suomen rakennusteollisuudelle.

TUNNUKSESSA NAKYY KOTIMAISUUS

JA KANSAINVALISYYS

Finnsementin tunnuksen alaviite "A CRH Company” viit-
taa yrityksen vuodesta 1999 omistaneeseen yhtioon, joka
on yksi maailman johtavista rakennusmateriaaliyrityk-

sistd. Sementti ja betoni
ovat CRH:n yksi vahva
kivijalka, ja suuri yhtio
tarjoaakin Finnsementil-
le hyvit puitteet toimia ja
kehittya.

- Yli vildenkymme-
nen sementtialan sisar-
yhtion avulla voimme
haastaa itsedmme jatku-
vasti ja verrata toimin-
tatapojamme. Jos meilld
on mitd vain ongelmia tai
haasteita, saamme apua
alan parhailta asiantunti-
joilta ympari maailman,
Riionheimo kertoo.

Suomalaisuus korostuu tunnuksessa siniselld koros-
tetuissa alkukirjaimissa. Taustalta l6ytyy yli 100 vuoden
kokemus sementin ja nykyisin my6s kuonajauheen sekéd
betonin seos- ja lisdaineiden valmistuksesta. Tuotteiden
kotimaisuusaste on 80-90 prosenttia.

- Emme ole suinkaan unohtaneet juuriamme vaan
olemme niistd ylpeitd. Haluamme kertoa, ettd sementti
on tehty kotimaisesta kalkkikivestd suomalaisella ty6l-
14. Asiakkaamme ovat erikokoisia suomalaisia yrityksid,
ja olemme kaikki mukana rakentamassa suomalaisella
materiaalilla kestédvaa Suomea. §
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BETONI

- KESTAVAN RAKENTAMISEN
YMPARISTOYSTAVALLINEN VALINTA

Betoni on |uja ja luotettava rakennusmateriaali, jonka pitkaikdisyys ja kestavyys
tekevat siitd ympdaristoystavallisen. Betonin kehityskaarta seurannut Pekka
Vuorinen on vakuuttunut sen mahdollisSUukSiStd. TexsTi MINNA SAANO KUVAT TERO IKAHEIMONEN

uosi oli luokkaa
1983. Silloin Tek-
nilliseen Korkea-
kouluun perustettiin
. betonitekniikan
oppituoli, muistelee
Rakennustuoteteol-
lisuus RTT ry:n ym-
pdristo- ja energiajohtaja Pekka Vuorinen
yhteisen taipaleensa alkua betonin kanssa.

- Alun perin olin kiinnostunut tien-
rakentamisesta ja liikkennepuolesta, mutta
sitten betoni tuli sithen vihin puskista.
Aika iso syy kiinnostukseen oli betonitek-
niikan professori Vesa Penttalalla, joka
oli poikkeuksellisen mielenkiintoinen
luennoitsija.

Betoni vei miehen heti mukanaan.

- Betoni on teknisesti kiehtova ma-
teriaali, jolla on monia ulottuvuuksia. Kivi-
aineksen ohella se on maailman yleisem-
min kéytetty rakennusmateriaali, jonka voi
yhdistéd kaikkiin muihin materiaaleihin,
mutta jota ilman muut materiaalit eivit
tule toimeen. Tosiasia on, ettd ilman
betonia ei muutakaan rakentamista ole,
Vuorinen toteaa.
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BETONISSA ON POTENTIAALIA
Materiaalitekninen kehitys on jatkuvasti
parantanut betonin ominaisuuksia. Sa-
manlaista kehitysté ei muilla rakennus-
materiaaleilla ole tapahtunut. Betonin
mahdollisuudet ovat moninaiset; silld
pystytddn rakentamaan maan alla, maan
paalld, niin Pohjanmeren kaasukentilld
kuin olosuhteissa, joissa lampotila kohoaa
50 asteeseen. Betoni mukautuu kaikkeen.

Betonin ominaisuuksista ja vahvuuk-
sista Vuorinen listaa siitd valmistettujen
rakenteiden teknistaloudellisuuden ja
muunneltavuuden, pitkiikdisyyden sekd
kierratettavyyden. Pitkélldkin aikavalilla
betoni on luotettava, turvallinen ja terveel-
linen materiaali, joka kestda kaikissa oleel-
lisissa rasitus- ja onnettomuustilanteissa.

Betoni my0s kestdd rakenteissa
vaurioitumatta sddn aiheuttamia ulkoisia
ddri-ilmioitd, kuten tulvia ja myrskyja
sekd rakennusten ja rakenteiden sisdistd
kasvavaa kosteusrasitusta. Siksi se tulevai-
suudessa vastaa myos ilmastonmuutoksen
suuriin haasteisiin.

Betonia voidaan hyvalld syylla pitdd
my06s ympaéristoystdvillisend sen pitka-

ikdisyyden ja kestdvyyden vuoksi. Elinkaa-
rensa alussa betoni tuottaa eritasoisesti
pddst6jd, mutta kompensoi ne eri ominai-
suuksiensa myotd elinkaarensa aikana.

Ympéristoystavallisyyttd lisdd betonin
kierrétettévyys. Se voidaan elinkaarensa
padtyttyd murskata ja kédyttdd korvaamassa
kiviainesta.

- Betoni on yksi helpoimmin kierra-
tettdvistd materiaaleista. Sen etuna on,
ettd kivipohjaisena materiaalina betoni ei
hévid materiaalikierrosta. Tdlld hetkelld =

PEKKA VUORINEN, 58

Tyo: ympiristo- ja energiajohtaja
Rakennustuoteteollisuus RTT ry
Koulutus: DI 1987, Teknillinen korkea-
koulu, Otaniemi

Ura: Rakennusliike S. Horttanainen Ky,
Teknillinen korkeakoulu, RM-osasto,
Oy Partek Betoniteollisuus Ab, Suomen

Betoniteollisuuden Keskusjtrjesto

r.y., Lohja Rudus Oy Ab, Rudus Oy Ab,
Rakennustuoteteollisuus RTT ry
Harrastukset: suunnistus, hiihto, jddpallo

PEKKA VUORINEN

- Tulevaisuudessa
betoni vastaa
myds ilmaston-
muutoksen isoihin
haasteisiin, sanoo
Rakennustuote-
teollisuus RTT ry:n
Pekka Vuorinen.

MUKANA RAKENTA

SSA KESTAVAAEISIeJVINRII




HENKILO

Betoni on
rakennetun

ympariston
kestava perus-
materiaali, on

sita ollut ja
tulee olemaan.

betonin kierrétysaste on 85 prosenttia,
mutta hyodyntdmistd voidaan lisétd esi-
merkiksi infrakohteissa, Vuorinen kertoo.

HIILIJALANJALKI PIENEMMAKSI

Haaste betonille on vdhentdi sen omia
hiilidioksidip&é&stdja, joista suurin osa
syntyy betonin sideaineen, sementin,
valmistuksessa. Sementin osuus betonin
pddstoistd on 70-90 prosenttia.

- P4dst6jd voidaan vihentda kaytta-
malld seosaineina muun teollisuuden
sivutuotteita tai jitemateriaaleja, kuten
masuunikuonaa ja lentotuhkaa. Tekno-
logia hiilidioksidin talteen ottamiseksi
on tulevaisuutta. Kun siind onnistutaan,
tulee sementin maine pédstdjen tuottajana
mullistumaan.

Betonin hiilidioksidip4dstot, jotka ovat
noin 1,5 prosenttia Suomen hiilidioksidin
kokonaispéddstoistd, ovat Vuorisen mie-
lestd marginaaliset sithen ndhden, mitd
betonin kaytolld voidaan sen elinkaaren
aikana sddstaa.
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- Kun tehdéén pitkdikdisid rakenteita,
joita ei kdyton aikana jouduta merkitta-
vésti huoltamaan tai korjaamaan ja jotka
kestavit erilaisia kasvavia rasituksia ja
onnettomuuskuormia, pienentii se elin-
kaaren alkupddssd syntynyttd taakkaa.

Hiilijalanjéljen kdyttdminen materiaa-
lien ainoana kriteerind ymparistoyst&valli-
syyttd mitattaessa onkin Vuorisen mielestd
lyhytnékdista.

- Koko elinkaaren kattava vaikutusar-
viointi materiaalien ympéristoystavalli-
syydestd onkin tasapainottelua hy6tyjen
ja haittojen vililld, miki ei aina ole kovin
helppoa.

RAKENTAMISEN PERUSMATERIAALI
Betoni on nykyisin materiaali, jolla
pystytddn toteuttamaan laajasti kaikkia
rakenneratkaisuja ja niissd tarvittavia lu-
juusluokkia. Vaatimukset betonia kohtaan
ovat kasvaneet. Haaste onkin saada laatu
vastaamaan asiakastarvetta koko suunni-
tellun kdytt6idn ajan.

- Betonista tiedetdén aika paljon,
mutta edelleen se on tutkimuksen
arvoinen materiaali. Lujuus- ja sdilyvyys-
vaatimusten tiukentuessa kasvavat myos
laadullisen hallinnan vaatimukset. Ndistéd
vastaa ihminen, ja ihminen on erehtyvii-
nen. 50 vuotta sitten tehdyt virheet ndkyvét
vasta nyt; niitd on tutkittava ja niistd on
otettava opiksi, Vuorinen sanoo.

- Kiinnostavaa on jatkossa ndhd4,
tuleeko jostakin uusia sivutuotteita tai
jétevirtoja, joita voitaisiin hy6dyntaa
betoniteknologiassa pienentdmain hiili-
jalanjdlked. Betonin runkoaineista mielen-
kiintoisia ovat esimerkiksi jatteenpolton
pohjakuonat, joita on jo alettu kayttad
betonituotteiden valmistuksessa.

Betoni on vakuuttanut Vuorisen, ja
Vuorinen vakuuttaa kuulijan betonin
monipuolisuudesta.

- Betoni on rakentamisen ja rakenne-
tun ympériston kestdva perusmateriaali,
on ollut ja tulee olemaan, hdn summaa. $

TEKSTI MINNA SAANO

Entista tarkemmat laskelmat

Finnsementin Betometri-ohjelma on vudistettu. Ohjelman avulla saadaan nyt
aiempaa tarkemmat laskelmat ja helppolukuisemmat tulosteet.

etometri on Finnsementin kehittdma tie- laskenta tarkentuu, ulkoasu
tokoneohjelma, jolla mallinnetaan beto- ja tulosteet muuttuvat.
nin lammaon-kypsyysidn- ja lujuudenke- Esimerkiksi lampolan- BETOMETRI

e Betometri on Finnsementin
kehittéimd tietokoneohjelma,
jolla mallinnetaan betonin
limman-kypsyysidn- ja

hitysti eri ajan hetkilld. Ohjelman avulla kojen mallintaminen on
16ytyy paras vaihtoehto betonirakenteen huomattavasti helpompaa
valuun tydmaalla ja elementtitehtaassa niin betonin ~ aiempaan verrattuna. Myos

koostumuksen, sementtityypin kuin valun suojaa- rakenteiden maksimildm- Iujuudenkehitysta eri ajan
misenkin suhteen. Liséksi ohjelman avulla voidaan  pétilan ja korkeimpien hetkilld.
madrittdd muotinpurku- tai rakenteen jannitysajan-  lampétilaerodimensioiden Lue lisdié: finnsementti.fi
kohta. madrittdminen helpottuu,
- Betometri-ohjelma on Finnsementilld ollut kertoo Ruokonen.
kéytdssd jo 90-luvulta alkaen. Aikojen kuluessa Asiakkaille ensisijainen
sithen on tehty pienié korjauksia ja lisdyksid. Esi- apu pdivityksestd tulevat olemaan entistd tarkem-
merkiksi Plussementti lisdttiin ohjelmaan uutena mat laskelmat ja helppolukuisemmat tulosteet.
tuotteena, kun se tuli valikoimiimme, kertoo Finn- Uudistus ei aiheuta muutoksia ldht6tietojen an-

sementin asiakastukip&éllikko Sini Ruokonen. nossa. Asiakas ldhettdd edelleenkin Finnsementin
Nyt Betometri-ohjelmaan on tehty isompi pdivi-  tekniseen neuvontaan rakenteen mitat, betonire-

tys, jossa koko ohjelma on rakennettu uudestaan. septin, muotti- ja eristemateriaalit sekd ennakoidut
- Logiikka laskennassa pysyy samana, mutta ympdriston ldmpotila- ja tuuliolosuhteet, joista

ohjelman kéytettédvyys paranee huomattavasti, kun ~ laskelma tehddan.
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Betometrin pdivitetty versio antaa asiakkaalle entistd tarkemmat laskelmat jo helppolukuisemmat tulosteet.
Laskelmia varten asiakas lihettid Finnsementin tekniseen neuvontaan rakenteen mitat, betonireseptin, muotti-
ja eristemateriaalit sekd ennakoidut ympiriston ldmpétila- ja tuuliolosuhteet.
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PALVELU:
SEMNET

Finnsementin sahkoista
SemNet-tilausjarjestelmad
on kehitetty palvelemaan
asiakkaita ja kuljetusliikkeita
kaikilta osin joustavasti ja
tehokkaasti. Seuraavassa
vaiheessa mahdollistetaan
sahkaisen kuormakirjan
kayttoonotto.

TEKSTI MINNA SAANO
KUVA SHUTTERSTOCK
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ulevaisuudessa ihmiset tekevit toitd
entistd enemmaén liikkuvassa ympa-
ristossa.

- Tybmaaolosuhteissa ei valttd-
mattd ole toimistoja tai kiinteitd yhteyksid,
mobiililaite on kdytdnnossa ainut tapa,
jolla padsee verkkoon. Tdhdn vastaamme
SemNet-tilausjérjestelman kehitystyoll4,
jotta palvelun kayttd olisi asiakkaillem-
me ja kuljetusliikkeille mahdollisimman
helppoa ja kétevid, kertoo Finnsementin
logistiikkapaallikko Petri Terdvidinen.

Ensimmadisessd vaiheessa parannettiin
selaimen responsiivisuutta ja toiminnal-
lisuutta mahdollisimman helppokayttoi-
seksi mobiililaitteille. Liséksi uudistettiin
SemNet-tilausjdrjestelmén palvelimet.

- Kokemukset nidistd parannuksista
ovat olleet hyvét niin asiakkailla, kuljetus-
liikkeilla kuin meilla itsellimmekin, kertoo
Terédvdinen.

Kehitysty6td jatketaan ottamalla seu-
raavassa vaiheessa kayttoon uusia toimin-
nallisuuksia sekd parantamalla palvelun
ominaisuuksia.

KAYTTAJATIETOJEN HALLINTA
ASIAKKAILLE ITSELLEEN

Suuri muutos tilausjarjestelmén kaytossa
on kayttdjatietojen hallinnan siirtyminen
Finnsementin asiakaspalvelulta asiakkaille
itselleen. Uudistus perustuu EU:n yleisen tie-
tosuoja-asetukseen, GDPR:n (General Data
Protection Regulation) lakimuutokseen.

Kokemukset
naista paran-
nuksista ovat
olleet hyvat

niin asiakkailla,
kuljetusliikkeilla
kuin meilla
itsellammekin.

PETRI TERAVAINEN

Kaytdnnossd toimitaan siten, etta
asiakkaalla ja kuljetusliikkeelld on toimi-
pistekohtaisesti padkayttdjd, joka perustaa
yritykselleen tarpeen mukaan uusia kiyt-
tdjid ja poistaa vanhoja.

- Jos asiakasyrityksestd tyontekija
vaihtaa ty6paikkaa, emme vilttdmattd saa
siitd Finnsementtiin tietoa, emmeka ndin
ollen pysty reagoimaan kiyttdjatunnusten
voimassaoloihin. Kun hallinta nyt siirtyy
asiakkaalle itselleen, pysyy kayttdjatun-
nusten haltijoiden tilanne ajan tasalla. Se
parantaa entisestddn asiakkaan tietosuojaa
ja -turvaa. Ndin menetellen véltetdédn esi-
merkiksi tilanne, jossa kilpailijalle siirtynyt
tyontekija pystyisi vanhoilla tunnuksilla
seuraamaan edellisen tydnantajansa
tilauksia ja toimitustietoja.

Kéyttdjdtietojen uutta hallinnointia
kokeiltiin ensimmadisten asiakkaiden ja
kuljetusliikkeiden kanssa syyskuun lopus-
sa. Asiakkaiden ja kuljetusliikkeiden pad-
kayttdjat saavat tukea ja apua uudistuksen
kayttoonottoon Finnsementin asiakaspal-
velusta ja myyntipéallikoilta.

My6s kuljettajat tulevat saamaan omat
kayttdjatunnukset SemNet-tilausjirjestel-
maén.

- Kun kuljettaja pystyy kirjautumaan
palveluun, se mahdollistaa séhkdisen
palautteen lahettdmisen tilauksesta.
Kuljettajan viesti on kaikilla osapuolilla
reaaliaikaisesti ndhtdvissa. Tama uudistus
tulee parantamaan kommunikointia kaik-
kien kesken, lupaa Terdvdinen.

KUORMAKIRJAT

ARKISTOITUVAT SAHKOISESTI

Syksyn ja talven mittaan padstéén testaa-
maan sdhkéisid kuormakirjoja. Kuorma-
kirjat muodostuvat SemNet-tilausjdrjes-
telmédn asiakkaan tilaukselle lastauksen

lahtépunnituksen ja kuljettajan hyviksyn-
nén jilkeen. Sdhkdinen kuormakirja nékyy
reaaliaikaisesti asiakkaalla, kuljetusliik-
keelld ja Finnsementilla.

- Tavoitteena on, ettd kevéén 2019
aikana luovuttaisiin paperisista kuorma-
kirjoista kokonaan, Terévdinen kertoo.

Sdhkoisesti arkistoidut kuormakirjat
on helppo hakea myshempiéd kayttotar-
koituksia varten kuormakirjan numerolla,
asiakkaan nimelld tai kuljetusliikkeen
ajojen aikavililld yhdestd tietokannasta,
johon kaikilla osapuolilla on paisy.
Synergiaetuja ja hyotyjd jarjestelystd tulee
kaikille.

ENTISTA SUJUVAMPI
TILAUSJARJESTELMA

Raportteja ja mittareita parannetaan myos,
jotta asiakkaat pystyvdt paremmin seu-
raamaan toteutuneita tonneja ja vertaa-
maan niitéd edellisen vuoden vastaavaan
aikaan. SemNet-tilausjdrjestelmén kautta
néhtévissd ovat myds tuotemixit: mité
sementtilaatuja miltékin tehtaalta on tilat-
tu, kuinka paljon ja milld aikavalilld ne on
toimitettu.

Palveluun tullaan perustamaan myos
Key Performance Indicator (KPI) -mitta-
reita, joiden avulla pystytddn seuraamaan
muun muassa lastaus- ja purkuaikoja sekd
onnistumista toimitusaikataulussa.

Finnsementissd investoiminen Sem-
Net-tilausjdrjestelmén toiminnallisuuk-
sien kehittdmiseen ja sdhkdisen tiedon-
kulun parantamiseen entisestddn nihdaédn
tirkedna.

- Satsaamme sekd rahaa ettd resursseja
kehitystyohon. Tavoitteemme on tarjota
helppo ja néppéré palvelu asiakkaillemme
ja kuljetusliikkeille juuri silla hetkelld, kun
he sité tarvitsevat, toteaa Terdvidinen. S
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TYOTURVALLISUUS

Sementtisiilojen suodattimet eivat
toimiessaan herdtd huomiota. Sen
sijaan tukkeutunut siilosuodatin voi
pahimmassa tapauksessa muuttua
lentavaksi ammukseksi.

TEKSTI ARI RYTSY KUVA FINNSEMENTTI

NAIN FINNSEMENTTI KEHITTAA
TYOTURVALLISUUSKULTTUURIAAN
e Budjetoidut panostukset
koulutukseen, tydturvallisuutta
parantavien parhaiden kédytdn-
tojen siirtdmiseen sekd edelleen
kehittamiseen.

Vaaranalaisten tydvaiheiden
tunnistaminen riskiarvioiden ja
turvallisuushavaintojen analy-
soinnin avulla.

Havaintojen tekoa on tehostettu
InstaAudit-jdrjestelmdlld, joka toi-
mii pilvipalveluna netissé ja jota
voi kdyttéd myos mobiililaitteella.
Turvallisuuskoulutusta on jdrjes-
tetty myds Finnsementin Parais-
ten ja Lappeenrannan tehtaiden
alivrakoitsijoille.

Jokainen Finnsementin tyontekijc
saa tyoturvallisuuskoulutusta
vahintédn

tuntia

vuodessa.
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ementtisiilon tdyttiminen

tapahtuu painesiirtimien tai

sdilivauton kompressorin avulla,

joka puhaltaa sementin suuri-
kokoisen siilon uumeniin. Sementtipélyn
levidmistd ympéristoon ehkiisee siilon
umpinainen rakenne, johon on asennettu
tayttd- ja purkuputkien liséksi siilosuoda-
tin ja paineentasausventtiili.

Suuremmissa siiloissa on myds laitteis-
to, joka sulkee téyttoputken automaattises-
ti paineen noustessa tai sdilion téyttyessa.
Kaikissa pienemmissi, 50-100 kuution
siiloissa kyseisid ylipaineventtiileji ei ole.
Niissd vaaratilanteet realisoituvat hel-
posti suodattimen tukkeutuessa. Tall6in
kompressorin paine rikkoo siilon silld
seurauksella, ettd suodatin ja muut siilon
osat sinkoutuvat korkealle ilmaan.

Kannattaa muistaa, etta
sementtisiilon suuri
tilavuus varastoi valtavan
maaran voimaa.

RISTO SAVELIUS
Tyodsvojelupiidllikkd, Finnsementti

kuntoon!

- Suomesta 16ytyy muutaman vuoden
takaa tapaus, missd pesukoneen kokoi-
nen siilosuodatin ldhti onnettomuuden
yhteydessd lentoon ja putosi séilidauton
kuljettajan paille, varoittelee Finnsemen-
tin tuotantopééllikké Timo Hinninen
tukkeutuneiden suodattimien vaaroista.

SUURISSA SIILOISSA PIILEE

PIENEMPI ONNETTOMUUSRISKI
Tuhansien kuutioiden kokoisissa siiloissa
suodattimet ovat omakotitalon kokoisia,
miké osaltaan ehkiisee niiden sinkoutu-
mista taivaalle ylipaineistumisten sattues-
sa. Tdmé&n kokoluokan siiloihin on my6s
suunniteltu tarkoituksella rakenteellisesti
heikompia kohtia, jotka antavat ensimmai-
send periksi ja ndin minimoivat pahempia
vahinkoja.

Kéytdnnossd ndiden siilojen onnetto-
muusriski suodattimen tukkeutumisen
takia on pienempi, mutta yhdessd venttiili-
vian kanssa nekin voivat aiheuttaa mel-
koista tuhoa. Maailmalta 16ytyy esimerk-
kejd, missi alipaineistumisen seurauksena
koko siilo on romahtanut.

- Vaikka kéytetyt paineet ovat tyypil-
lisesti vain noin kaksi baaria, kannattaa
muistaa, ettd sementtisiilon suuri tilavuus

varastoi valtavan méirin voimaa. Séilidau-
tojakin on repeytynyt auki ndilld paineilla,
sanoo Finnsementin tyésuojelupdallikko
Risto Savelius.

Onnettomuuksien ehkédisemisen kan-
nalta tarkeimmat tekijét ovat siilon taytt6-
ohjeiden noudattaminen seka siilosuodat-
timien ennakoiva kunnossapito. Hinninen
kertoo, etta kaikkien Finnsementin
sementtisiilojen suodattimet tarkistetaan
ja tarvittaessa puhdistetaan sddnnollisesti
neljan viikon vélein. Samalla varmistetaan,
ettd siilojen yli- ja alipaineventtilit ovat
toimintakunnossa.

- Siilosuodattimien liséksi huolehdim-

o i otantoprosesseissa

i\
0nnettomutﬂ(sien
vilttamiseksi tdrkeint %
on siilon tiyttoohjeiden
noudattaminen ja siilo-
suodattimien ennakoiva

kunnossapito.

AUTOMAATIO LISAANTYY,
TURVALLISUUS PARANEE
Riskeistd huolimatta vakavien siilo-onnet-
tomuuksien todennékaisyys on suhteel-
lisen pieni, silld erityisesti yli- ja alipaine-
venttiileilld varustettujen siilojen "posah-
taminen” edellyttid monen pienen asian
menemistd vikaan. Tilannetta helpottaa
my0s kokenut ja ammattitaitoinen henki-
l6kunta, joka noudattaa annettuja toimin-
taohjeita. Nykyteknologiaa hyodynnetdan
mahdollisuuksien mukaan.

- Finnsementin valvomoissa seura-
taan siilojen tdytonaikaisia paine-eroja
ja polymaéérid. Antureiden ja mittareiden

dturvallisuutta

Safety Alert -ilmoituksista
saamme tietoa alalla tapah-
tuneista onnettomuuksista.

TIMO HANNINEN
Tuotantopiidillikko, Finnsementti

ja oikeellisuuden tarkistamisesta tulee
jatkossa korostumaan. Tekniikasta
huolimatta monet asiat tehdéén varman
paaélle. Esimerkiksi Finnsementin siilojen
tdyttoaste varmistetaan joka vuoron alussa
my06s manuaalisesti narumitan avulla.
- Safety Alert -ilmoituksista saamme

tietoa alalla tapahtuneista onnettomuuk-

i dllaisen informaation seuraaminen
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TEKSTI JAAKKO LIIKANEN
KUVAT JUHA METSO, WASCO COATINGS

Sementtid menee paljon
kun betonilla pinnoitetaan
Itdmereen laskettavia
maakaasuputkilinjan
terasputkia. Wasco
Coatingsin tarvitseman
sementin toimittaa
Finnsementti.

SEMENTTI 2.18
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CASE: WASCO COATINGS

asco Coatings
Finland Oy tekee
Kotkan Mussalos-
sa Nord Stream
2:n kaasuputkien
betonipinnoi-
tusta. Pdivittdin
valmistuu noin
250 betonipinnoi-
tettua putkea. Toitd pinnoitusasemalla tehddidn
kahdessa vuorossa.

Emoyhtio Wasco Energy valikoitui valtavan
pinnoitus- ja logistiikkaurakan urakoitsijaksi
tarjouskilpailun jélkeen syksylld 2016. Kokonais-
urakkaan Nord Stream 2 -projektissa kuuluu te-
rdasputkien betonipinnoitus, putkien varastointi
sekd logistiikka.

NORD STREAM 2

o Muodostuu kahdesta noin 1 230 kilomet-
rid pitkdsta rinnakkaisesta maakaasu-
putkilinjasta. Ne kulkevat suurin piirtein
samaa reittid Vendjaltd Itdmeren poikki
Saksaan kuin ensimmdinen Nord Stream
-linja. Nord Stream 2:n on maddrd valmis-
tua vuoden 2019 lopulla.
Wasco Coatings Finland pinnoittaa
puolet Itdmereen laskettavista kaasuput-
kista. Vastaavanlainen pinnoitusurakka
on meneilldén Mukranissa Saksassa.
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Venijalta rautateitse toimitetut noin 12-met-
riset antikorroosiopinnoitetut terdsputket ovat
jo Kotkassa, viimeiset toimitukset saapuivat hei-
nédkuussa 2018. Putkia on Kotkassa nyt yhteensa
noin 100 000 kappaletta.

Mittasuhteet ovat Mussalossa valtavat ja
tavara hyvin painavaa - jo yksittdinen terdsputki
painaa betonoituna noin 24 tonnia.

Putkien purkuun junanvaunuista ja niiden
litkutteluun varastoalueilla kdytetdan kurottajia,
joissa on putkien kisittelyyn suunniteltu nostin.
Putkien siirtelyyn tarvitaan terminaalitrakto-
reita ja rekkoja. Ne vetdvat trailereita, joissa
on putkien kuljettamista varten suunnitellut
tuennat.

- Laivoihin putket nostetaan nosturilla, jossa
my0s on putkien késittelyd varten suunnitellut
nostolaitteet. Tehtaan sisdlld putkien lifkutte-
luun on puolestaan omat nosturinsa ja kuljetti-
mensa, kertoo Wasco Coatingsin tehtaanjohtaja
Jatta Pekkanen.

Pinnoitusty6t tulisi suunnitelmien mukaan
saada valmiiksi kevddn 2019 aikana. Putkien
siirto putkenlaskualukselle aloitettiin jo elokuun
lopulla 2018.

200 000 TONNIA SR-SEMENTTIA

Jos ovat Wasco Coatingsin urakan mittasuhteet
suuret, ovat ne sitd myos sementtitoimittajalla -
100 000:n terdsputken pinnoituksessa tarvitta-
van betonin valmistuksessa kéytettdvéan semen-
tin toimittaa Finnsementti. Pinnoitteen muita
raaka-aineita ovat hiekka ja rautamalmi.
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Ennen pinnoituslai-
toksille pddsyd kaikki
putket pestdéin perus-
teellisesti ja kuivataan.
Tavoitteena on poistaa
epipuhtaudet, silld se
vaikuttaa pinnoitteen
tartuntavaikutukseen.

Laivoihin
putket
nostetaan
nosturilla,
jossa myos on
putkien kasit-
telya varten
suunnitellut
tuennat.

Wasco Coatingsin
tehtaanjohtaja

Wasco CoatingSin
tehtaanjohtaja Jatta
Pekkasen mukaan
betonimassasta otetaan
laadun varmistamiseksi
useita eri ndytteitd
pinnoitustyon‘aikana
jasenjilkeen, ",




CASE: WASCO COATINGS

Betonipdiillystysti Kotkassa: suojakorkit asennetaan varastointia varten.

Tiukat laatuvaatimukset tdyttavaa sulfaa-
tinkestdvdd SR-sementtid kuljetetaan urakan
aikana Mussaloon kaikkiaan noin 200 000
tonnia. SR-sementti valmistetaan Finnsementin
Lappeenrannan tehtaalla.

- Putkea kohden menee pari tonnia sement-
tid. Kun sen kertoo 100 000:1la niin siin& koko-
naisméédréd on, toteaa Finnsementin myyntijoh-
taja Reijo Kostiainen.

Kyseessd on suuri maard sementtia yksittéi-
selle asiakkaalle.

- Kyll§, ja iso kauppa meille. Erityisesti tdnd
vuonna se on merkittdva lisd myyntiimme.

Kokonaistoimitusmadrastd on syyskuun
lopulla toimitettu noin 75 prosenttia.

- Sementin toimitus on tyo6llistdnyt runsaasti
kéyttimdamme kuljetusliikettd. Tehtaaltamme
on mennyt Kotkaan jopa kymmenen sementti-
rekkaa paivittdin.

TOIMITUSTEN TASMALLISYYS TARKEAA
Wasco Coatingsin tehtaanjohtajan mukaan
sementtitoimitukset ovat saapuneet aikataulun
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mukaisesti. Sementti on tayttdnyt myos sille ase-
tetut erittdin tiukat laatuvaatimukset.

- Olemme hyvin tyytyvdisid yhteistyohon
Finnsementin kanssa, Wascon Jatta Pekkanen
sanoo.

Sementtitoimittajan vastuu on pinnoituspro-
sessin sujumisen ja tyon keskeytymédttomyyden
kannalta suuri.

Finnsementin toimitukseen kuuluu semen-
tin oikea-aikainen toimittaminen pinnoitusteh-
taalla sijaitseviin siiloihin. Finnsementti vastaa
myos siitéd, ettd siiloissa on aina tarvittava maara
sementtid tuotantoa varten.

- Tatd varten on kdytdssimme online-seu-
rantajarjestelma. Siitd saamme reaaliaikaista
tietoa siilojen sementtitasoista toimitusten suun-
nittelua varten, Wascon Pekkanen huomauttaa.

TARKAT MATERIAALIKRITEERIT

Wascon ja Finnsementin yhteistyo alkoi jo vuon-
na 2016, mutta materiaalin valinta oli tarkka ja
pitkd prosessi. Hanketta varten oli varmistettava
tuotteen sopivuus merenpohjan olosuhteisiin.

Tehtaaltamme on
mennyt Kotkaan
jopa kymmenen
sementtirekkaa
paivittain.

Finnsementin
myyntijohtaja

Tuotteen oli myds tdytettdva projektin asettamat
laatuvaatimukset.

- Keskustelut sopivasta materiaalista ja
materiaalien testaus aloitettiin jo 2016 puolella.
Varsinainen tuotanto kdynnistyi maaliskuussa
2017, Pekkanen toteaa.

Betonipinnoitteen péiasiallinen tarkoitus on
lisatd putkilinjan painoa ja siten sen vakautta.
Pinnoite toimii my6s lisdsuojana merenpohja-
olosuhteissa.

Betonimassaan lisdtéén hiekan liséksi
rautamalmia lisddm&4n massan painoa. Tall6in
tarvittava paino saavutetaan ohuemmalla
betonikuorella. Kotkan tehtaalla pinnoitettavien
putkien betonikuoren paksuudet ovat 60, 80 ja
90 millimetria.

Pekkasen mukaan betonimassasta otetaan
laadun varmistamiseksi useita eri nédytteitd pin-
noitustyon aikana seké sen jilkeen.

- Pinnoitteesta porataan muun muassa testi-
kappaleita ja mitataan niiden puristuslujuuksia.
Tuotteelle tehdddn my6s kausittain ns. huokoi-
suustestejd, jossa pinnoitettu putki lasketaan

24 tunniksi merivesialtaaseen. Vertaamalla
putken painoa ennen ja jilkeen saadaan tieto
pinnoitteen huokoisuudesta. Kokonaispainon ei
juurikaan tulisi muuttua.

RUISKUBETONOITUNA LASKUALUKSEEN
Betonimassa valmistetaan kokonaisuudessaan
Kotkan pinnoitustehtaalla. Nédin pystytdén var-
mistamaan tdsmalleen halutun laatuinen massa
sekd sen jatkuva saatavuus.

- Betonimyllymme on jatkuvasydttdinen.
Massaa ei valmisteta erittdin, vaan raaka-aineet
ajetaan kuljettimilla betonimyllyn ldpi tuotanto-
vauhdilla. Betonimassassa ei kiytetd myoskdan
lisdaineita vaan haluttu koostumus saadaan
oikealla vesi-sementtisuhteella.

Betonipinnoitus tehddin ruiskubetonointi-
menetelmalld. Siind kuljetinhihna syottda
betonimassaa, joka ruiskutetaan putken pintaan
kahden rullan vilista.

Tamén jilkeen tuote viimeistellddn ja siirre-
tddn hoyrykuivatuksen kautta takaisin varasto-
alueelle odottamaan siirtoa laskualukselle.
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WASCO ENERGY

Kansainvdilisilld mark-
kinoilla toimiva Wasco
Energy on energia-alan
konserni. Yhtion pddkont-
tori on Malesiassa ja silld
on laaja toimintaverkosto
17 kohteessa ympdri
maailmaa - mm. Kotkassa.
Wasco Energy allekirjoitti
sopimuksen putkien beto-
nipinnoittamisesta, varas-
toinnista ja logistiikasta
Nord Stream 2 -hankkeelle
Nord Stream AG:n kanssa
syksylld 2016.




ementtia

TOISESSA

SUKUPOLVES

Tana vuonna tuli kuluneeksi 80
vuotta, kun Paraisten Kalkkivuori
Osakeyhtion Lappeenrantaan
perustaman tehtaan vuni alkoi
tuottaa sementtid. Toisen polven
tyontekija Matti Turunen on
. nahnyt tehtaan monet vaiheet.

\h,.E '-,“lhx:'_r:. F

TEKSTI MAARIT SEELING
KUVAT FINNSEMENTTI JA MIKKO LAULAJA

Lasiastiassa on néiiyte sementin valmistuksessa
tarvittavasta raaka-aineesta klinkkeristii, joka
oli tuotettu uuni 1:lld maaliskuussa 1938. Uunin
ensimmidisen ajovuorokauden tuotantomdiiird oli
60 tonnia vuorokaudessa.
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atti Turunen oli 1960-luvulla

muutaman vuoden ikdinen

nassikka ja edessa jannittava
pdiva. Hén oli kuullut veljensé kanssa, kun
vanhemmat keskustelivat kalkkitehtaan
vanhan tiilipiipun alas ampumisesta. Vel-
jekset halusivat ndhdé tdmén ja livahtivat
puolentoista kilometrin padhén tapahtu-
maa todistamaan.

Viereiselld niitylld kesdlaitumella olleet
rakuunoitten hevoset vangitsivat kuitenkin
poikien mielenkiinnon. Lopulta pojille
tuli niin nilk3, ettd heiddn oli palattava
kotiin ja tiilipiipun rajéytys jdi silld kertaa
néakematta.

- Vasta reilu vuosi sitten nédin konttorin
ikkunasta, kun Ihalaisen teollisuusalueella
vanhan kalkkitehtaan piiput réjdytettiin. Hy-
véltdhén se néytti, naurahtaa Matti Turunen.

Projektipddllikké Turunen on toisen
polven tyontekijd Lappeenrannan se-

menttitehtaalla. Hin muistelee olleensa
tehtaalla hommissa jo 60-luvun lopulla
veljensi kanssa, kun he 10- ja 12-vuotiaina
tulivat isdn avuksi purkamaan laatikoita.
Vuoden 1975 kesélld hanelld oli 17-vuo-
tiaana ammattikoulun kdyneena jo ensim-
madiinen oma asennusprojekti tehtaalla, ja
seuraavana vuonna hén aloitti metallihar-
joittelijana.

Ty6paikan nimi on ehtinyt vaihtua
Turusen aikana moneen kertaan. Alkujaan
hén tuli t6ihin Partekille. Sen jalkeen nimi
vaihtui Scancemiksi ja lopulta vuonna
1994 Finnsementiksi. Vuosituhannen
vaihteessa irlantilainen CRH-konserni
osti yhtion. Turusella on emokonsernista
pelkdstdan hyvaa sanottavaa.

- CRH on vaativa isantd, mutta siella
kuitenkin ymmarretdén sementtiteollisuu-
den paille ja ollaan kiinnostuneita alasta.
Heidén kanssaan on ollut helppo toimia.

CRH on vaativa isanta,
mutta sielld kuitenkin
ymmarretaan sementti-
teollisuuden paalle ja
ollaan kiinnostuneita
alasta.

projektipddllikko

Asiat alkoivat sujua heti kun irlantilaiset
tarttuivat remmiin, Turunen pohtii.

Finnsementilld on merkittév rooli
Suomen sementtiteollisuudessa ja semen-
tin valmistuksessa. Ihalaisen alueella toi-
miva Lappeenrannan tehdas saa raaka-ai-
neensa viereiseltd Nordkalkin louhokselta,
jonka kalkkikiventuotannosta ldhes puolet
menee sementin valmistukseen.
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TAKAISIN KOTIIN

Than yhteen putkeen Turunen ei sentdan
ole Lappeenrannan tehtaalla tydskennel-
lyt. Tie vei ammattikoulun jélkeen vield
uudemman kerran opiskelemaan teknisté
alaa. Opiskelujen jalkeen Turunen ehti
tyoskennelld reilut kaksi vuotta Loviisan
ydinvoimalaitoksessa, kunnes suuri eld-
ménmuutos vei takaisin kotipuoleen.

- Esikoistyttaren synnyttyd marras-
kuussa 1983 mietin, ettd olisi kuitenkin pa-
rempi palata Lappeenrantaan. Kavin y6lld
kopioimassa koulutodistukseni, ja kirjoitin
saman tien hakemuksen. Vastaus tuli parin
viikon sisdlld, ja joulukuussa aloitin tyot.

Turunen listaa olleensa harjoittelija-
tehtédvien jilkeen sementtitehtaalla
erikoistehtévissé tydnjohtajana, korjaus-
tyonjohtajana, laatutyonjohtajana, projek-
titydnjohtajana, tuotantopaallikkona sekd
nyt viimeksi myds projektipaallikkona.

- Olen tehnyt periaatteessa aika
samankaltaisia t6itd kuin iséni aikanaan.
Hin tyoskenteli muun muassa ty6johtaja-
na silloin, kun talossa otettiin kaytto6n en-
simmdinen kuivauuni vuonna 1967. Tama
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on ollut sikdli mukava tyépaikka, ettd olen
padssyt nakemadn kaikki sementin valmis-
tuksen vaiheet.

Kuivamenetelma syrjdytti lopulta no-
peasti 40 vuotta sementin valmistuksessa

kéytdssd olleen markdmenetelmén ja on
nykyisin yleisin tapa valmistaa sementtid.

Turunen muistuttaa, ettei ole toisen
polven tyontekijana suinkaan poikkeus
Lappeenrannan tehtaalla.

- T4élla on my6s kolmannen polven
tyontekijoitd. Finnsementti on tuttu tyollistd-
ja alueella. Vaihtuvuus on todella vahdista.

Mukavaa vaihtelua pitkddn tyduraan
toi viimevuotinen kahdeksan kuukautta
kestanyt komennus Ukrainassa, jossa Tu-
runen oli vetimassid separaattoriprojektia.

- Tyomenetelmait olivat vuosikymme-
nien takaisia. Takaldisen tekemisen ar-
vostus nousi kohisten silmissdni, Turunen
naurahtaa.

YMPARISTON EHDOILLA

Vuonna 2007 Lappeenrannassa otettiin
kayttoon jalleen uusi sementtiuuni ja
tuotantoyksikko. Uuni edustaa vield 10

Lappeenrannan
sementtitehdasta:
keltaisenharmaa
rakennus oli alku-
jaan laboratorio-
rakennus vuodelta
1938. Korkeampi
pyoredi siilo
ikkunoilla on
vesitorni, jonka
alaosassa on
kalkkikivisiilo
vuodelta 1938.

vuotta myohemmin teknisesti alansa huip-
pua ja kuluttaa neljanneksen vihemmaén
energiaa. Uuni tuottaa puolet vihemman
hiilidioksidipadstdja kuin vanhat uunit.

Suomen sementtiteollisuus on paiski-
nut t6itd padstdjen laskemiseksi, ja ne ovat
selvisti alle EU:n keskimé@érén. Tama joh-
tuu siitd, ettd Suomessa on alettu kéyttaa
kierratyspolttoaineita. Lappeenrannassa
perdti yli puolet polttoaineista saadaan
kierratyksesta.

- Tuotantoprosessi muuttui uuden
teknologian myota oleellisesti. Vanha
prosessi oli hitaanpuoleinen, nyt tuotanto
saattaa vaatia hyvinkin nopeita ratkaisuja.
Paatoksid on tehtdvd muutamassa sekun-
nissa, kun ennen reagointiaika oli jopa
kymmenen minuuttia, Turunen kuvailee.

Tyontekijdt ovat hdnen mukaansa
sopeutuneet nopeutuneeseen tyotahtiin
todella hyvin, vaikka useat ovat olleet
tehtaalla jo vuosikymmenié ja tottuneet
hieman leppoisampaan tekemisen rytmiin.

- Tahti ei ole silti liian hektinen. T44lld
on toissd tekevid ihmisid. Tekeméattomyys
rasittaa enemman, Matti Turunen tuumii. S

KYSYMYS:

Miten sementti vaikuttaa

betonin lujuuteen?

VASTAUS:

etonin puristuslujuuden voi paitelld hyvin
tarkkaan betonin vesi-sementtisuhteen,
sementin lujuuden sekd betonin ilmama&a-
ran perusteella. Lisdksi tiytyy tietdd beto-
nin kypsyysaste eli milloin lujuus méaaritel-
ld4n sekd mittaustapa. Téssa betonin puristuslujuu-
della tarkoitetaan valetusta 150 millimetrin kuutiosta
mitattua standardilujuutta. My6s kiviaineksilla voi
olla vaikutusta betonin puristuslujuuteen. Suomessa
kiviainekset ovat niin lujia, ettd kiviaineksen lujuu-
della on vain vahén vaikutusta betonin lujuuteen.
Sementtikivi on betonin heikoin osa.

Sementti on jauhetta, jolla ei yksind4n ole lujuut-
ta. Se reagoi veden kanssa ja muodostaa sementtiki-
ved eli kalsiumsilikaattihydraattia, jolla on puristus-
lujuus. Sementin klinkkerimineraaleista liukenee
veteen kalsiumia ja muita aineita, jotka jarjestdytyvat
uudelleen ja muodostavat vdhemmén sdénnollisesti
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Puristinlujuus (MPa)
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Vesi-sementtisuhde
Plussementilléi valmistetun betonin puristuslujuus

28d kypsyysidssi 2 prosentin ilmamdidrdlld ja
mitattuna 150 millimetrin kuutiolla.

jarjestdytyneen amorfisen sementtikiven. Sementin
28d lujuus on sementtistandardin mukaan valmis-
tetun ja puristetun sementtiprisman puristuslujuus.
Sementtiprisman vesi-sementtisuhde on 0,5. Yksi
tapa ajatella asiaa on, ettd sementin lujuus kuvaa
kalsiumsilikaattihydraatin mé&raé, jonka sementti
muodostaa 0,5 vesi-sementtisuhteella.

Sementtiliima téayttdd kiviainesten véliin
jaavad tyhjaa tilaa, joka tuoreessa betonissa on
tdynnd vettd ja ilmaa. Mitd enemmaén sementtid on
suhteessa veteen, sitd lujempaa on sementtikivi. Se-
menttikiven lujuus riippuu vesi-sementtisuhteesta
ja sementin lujuudesta. Betonin lujuuteen vaikuttaa
sementtikiven lujuuden lisdksi betonin ilmamaara.
Betonissa on ilmaa tiivistyshuokosissa ja suojahuo-
kosissa. Ilma on tyhjéé tilaa ja se pienentédé betonin
tiheyttd ja lujuutta. 1 prosenttiyksikko ilmaa pie-
nentéd betonin lujuutta noin 5 prosenttia.

Liukeneminen ja muut kemialliset reaktiot
tapahtuvat nopeammin ldmpimassé kuin kylméssa,
ja tdima patee myds sementin kovettumiseen. Kiin-
tedssd aineessa reaktioita ei juurikaan tapahdu. Vesi
on jadtyneend kiinte&a ja alle 0 °C:n kovettumista ei
tapahdu lainkaan.

Sementin kovettuminen tapahtuu aluksi
nopeasti ja myohemmin hidastuen. Kovettumisno-
peus riippuu hyvin paljon ldampétilasta. Sementti-
prismoja ja betonikoekappaleita siilytetddan 20 °C:ssa
ennen puristamista. 28d lujuus tarkoittaa siis 20 °C:ssa
sdilytetyn kappaleen puristuslujuutta 28 vuorokau-
den kovettumisen jidlkeen. Rakenteessa tai olosuh-
dekappaleissa lujuus kehittyy eri nopeudella. Silloin
lujuus pitédd ilmoittaa lujuutena tietyssa kypsyys-
idssd. Kypsyysika tarkoittaa betonin lampétila-
historiasta laskettua kovettumisaikaa muutettuna
20 °C:ssa tapahtuneeksi kovettumisajaksi.

Asiantuntijana Finnsementin tuotekehityspddillikké
Esa Heikkiléi.
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FINNSEMENTIN
KESKUS-
LABORATORIO

AADUKAS

OIMINTA JA
TYOTURVALLISUUS

ovat tarkeita myos laboratoriossa

Finnsementin keskuslaboratorio toimii Paraisilla sementtitehtaan vieressa ja kuuluu

Laatu- ja prosessikehitys osastoon. Laboratorioissa varmistetaan kotimaisten sementtien
ja kuonajauheen sekd Finnsementin maahantuomien sementtien laatua seka kartoitetaan
uusia vaihtoehtoisia raaka- ja polttoaineita.

Hygienia ja puhtaus ovat
laboratoriotydskentelyssd
tirkeitd. Uuden fotoni-
desinfiointijdrjestelmin
ansiosta laboratorion tiloja
voidaan disin desinfioida
siniselld led-valolla ilman
kemikaaleja.

TEKSTI HENNA HEINONEN KUVAT HENNA HEINONEN, ANITA RANTALA, ANTTI SALOVAARA JA KATARINA JARNSTROM-KARLSSON

eskuslaboratorio koostuu neljasti
K eri laboratoriosta, joissa analysoi-

daan néytteitd kaikilta tehdaspaik-
kakunnilta sekd terminaaleista. Naytekan-
taan sisdltyy tehtaiden prosessindytteitd,
laadunvalvontaniytteitd, asiakasnéytteitd
sekd raaka-aine-, polttoaine- ja vesindyt-
teitd. Sementtien CE-merkinti asettaa se-
menttindytteille tietyt analyysivaatimukset.

Laboratorioissa tehdddn paljon yhteis-

tyotd tuotekehitysosaston kanssa. Yhtei-
send tavoitteena on tuoda markkinoille
parhaita sementtituotteita asiakkaiden
kéytt6on ammattitaitoisen ja moniosaavan
henkilokunnan voimin. Tavoitteellisuutta
tarvitaan my®os tyoturvallisuuteen liittyvis-
sd asioissa.
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SIDEAINELABORATORIOSSA TESTATAAN
SEMENTIN FYSIKAALISIA OMINAISUUKSIA
Sideainelaboratoriossa koestetaan Parais-
ten tehtaan jauhatusnéytteitd, virallisia
uloslastausndytteitd, Raahen kuonajau-
henéytteet ja esimerkiksi tuotekehityksen
koejauhatusnéytteet. Standardit maaritte-
levét tarkasti niin laboratorion olosuhteet
kuin kéytettdvit tyovilineet ja laitteet.
Esimerkiksi laboratorion lampétilaa ja
kosteutta seurataan jatkuvilla mittauksilla,
jotta suoritettavat koestukset ovat luotet-
tavia, vertailukelpoisia ja standardivaati-
musten mukaisia.

Sideainelaboratoriossa testataan se-
menttien puristuslujuutta 1, 2, 7 ja 28 vuo-
rokauden ikdisind. Sddnnollisesti tehdddn

testauksia my0s pitkdaikaislujuuksille,
esimerkiksi 3 kuukautta ja 1 vuotta. Muita
sideainelaboratorion koestuksia ovat
ominaispaino, ominaispinta, sitomisaika,
tilavuuden pysyvyys, limmadntuotto ja
partikkelijakauma.

KEMIAN LABORATORIOSSA
ANALYSOIDAAN KAIKKEA MAHDOLLISTA
Kemian laboratorioon tulee péivittdin
néytteitd Paraisten tehtaan prosessin eri
vaiheista. Lisédksilaboratoriossa analysoi-
daan sementtindytteitd Lappeenrannasta
ja Paraisilta sekd sementtiterminaaleihin
toimitettavista laivalastauksista. Kemian
laboratorion analyyseihin kuuluvat esi-
merkiksi hiili-, rikki- ja kromianalyysit,

Finnsementin keskuslaboratoriossa
analysoidaan ndytteité kaikilta tehdas-
paikkakunnilta ja terminaaleista.

hehkutushévid, kloridi, liukenematon
jddnnos ja sementin vaaleusaste.

My®6s kemian laboratorion analytiikkaa
madrittelevét standardit. Analysointiin
kéytettdvit laitteet kalibroidaan ja huol-
letaan sdannollisesti, milld varmistetaan
analyysituloksien luotettavuus. Kemian
laboratoriossa ndytemééré analyysissa voi
olla vain 100 milligrammaa, jolloin tarkan
ja oikean tuloksen saaminen vaatii erityis-
td tarkkuutta ja osaamista.

POLTTOAINE- JA VESILABORATORION
ANALYYSIEN AVULLA VALVOTAAN
PROSESSIA

Sekd Paraisten ettd Lappeenrannan
sementtitehtailla on kaytossa fossiilis-
ten hiilen ja petrokoksin lisdksi erilaisia
vaihtoehtoisia polttoaineita kuten SRF:44
jarengasrouhetta. Kaikkia kdytossa olevia
polttoaineita analysoidaan keskuslabo-
ratoriossa suunnitelman mukaisesti sekd
kartoitetaan jatkuvasti uusia vaihtoehtoja.

Kun polttoaineiden ominaisuudet ja
tehokkuus tunnetaan, pystytdan oh-
jaamaan klinkkerin valmistusprosessia
optimaalisesti. Joidenkin polttoaineiden
alkuainesisdllosté 16ytyy alkuaineita, joita
voidaan hy6dyntéd4 raaka-aineina proses-
sissa.

Vesilaboratoriossa puolestaan
analysoidaan esimerkiksi klinkkerin ja
sementin valmistuksen kiertovesid. Nama
vesindytteet ovat suljetuista vesikierroista,

joiden avulla jadhdytetddn muun muassa
sementtimyllyjd. Vesindytteiden analy-
sointitulosten perusteella voidaan havaita
jarjestelméssid oleva vuoto tai hdirio-
tilanne.

TYOTURVALLISUUS TARKEAA
LABORATORIOTYOSKENTELYSSA
Finnsementin kaiken toiminnan punaise-
na lankana on ty6turvallisuus, johon myds
keskuslaboratoriossa on aina panostettu.
Sementin ja veden kanssa toimittaessa on
huomioitava, ettd ndiden seos on erittdin
emadksinen ja vaatii laboranteilta suojalasi-
en ja suojakisineiden kaytt64.

My6s kemian laboratorion kemikaalit
asettavat vaatimuksensa henkilokohtaisille
suojaimille. Tyoskenneltdessd polydvan
materiaalin tai vaarallisia hoyryjd muo-
dostavan kemikaalin kanssa ovat kédytossd
hengityssuojaimet.

FOTONIDESINFIOINTI KESKUS-
LABORATORION VIIMEISIN PANOSTUS
TYOTURVALLISUUTEEN
Polttoainelaboratoriossa késitelldan
jateperdisid polttoaineita, joissa saattaa
esiintyd erilaisia mikrobeja, homeita, bak-
teereja ja viruksia. Myos vesien kisittelyyn
saattaa liittyd erilaisia bakteereja.
Laboratoriotilojen hygienian ja turval-
lisuuden parantamiseksi on laboratorio-
tiloihin asennettu viimeisintd tekniikkaa
olevat kotimaiset LED Tailorin fotonide-

sinfiointijdrjestelmaét. Yritys on kehittdnyt
teknologiaa, jolla tiloja desinfioidaan 6isin
siniselld led-valolla ilman kemikaaleja.

Osa laboratoriotiloista on saanut li-
séksi katalyysipinnoitteen, joka aktivoituu
laboratoriotiloihin asennetulla valkoisella
ANTIBAC-yleisvalolla ja siniselld WiSDOM
AiR -desinfiointivalolla. LED Tailorin
asiantuntijan mukaan sinisen valon teho
perustuu siihen, ettd mikrobien sisélld
olevat yhdisteet absorboivat eli sitovat
sinistéd valoa. Ndm4 yhdisteet kdynnistavat
happiradikaaleja muodostavan reaktion,
joka tuhoaa mikrobin sisdiset rakenteet ja
mikrobi kuolee.

Reaktiot on todettu tapahtuvan baktee-
reissa, homeissa ja hiivoissa. Katalyysipin-
noite tehostaa sinisen valon desinfiointi-
vaikutusta entisestédédn, jolloin jarjestelma
tehoaa myos esimerkiksi viruksiin.

Néiden jédrjestelmien avulla laboratorio-
tiloista tehdddn bakteeri- ja homevapaita
sekd yllapidetddn laboratoriotilojen vaa-
timaa hygieniatasoa. Fotonidesinfioinnin
avulla Finnsementissé toimitaan puh-
taamman ja turvallisemman ympériston
puolesta. S

MUKANA RAKENTAMASSA KESTAVAA SUOMEA 29



CASE:
LAHDEN AMMATTI-
KORKEAKOULU

SR-SEMENTIN EDUT BETONILATTIASSA

o Pieni kutistuma

o Hyvii tydstettdvyys

o Kosteana sdilyvé pinta helpottaa
pinnoittamista

e Pieni notkistinannostus ja vesimdadrd

L
“llm T g

Py 1 N

Bermanto 0y:
toimialajohta
Harri Aalto ke
ettd lattian

halkeilun vdltta-
miseksi tarvittii
massaltaan tasa
laatuista ja kutis-

L tumaltaan pientd
TEKSTI VESA VILLE MATTILA KUVAT JARI HARKONEN SR-sementtid.

Lahden ammattikorkeakoulu sai tdna syksyna kayttoons
Iskun vanhaan huonekalutehtaaseen peruskorjatut tilat.
Ykkoskerroksessa huomiota herattda SR-sementista
valmistettu ja mustaksi l&pivarjatty betonilattia.

o padsisddnkdynnin jilkeen lisesti hyvin ja esimerkiksi haihduttaa - SR-sementin ansiosta betonimassa

avautuvassa avarassa tilassa  hyvin kosteutta - mutta vaatii paljon niin ei sitkisty eikd notkistu liikaa. Niinpa se

nékee Lahden Mukkulan- betonilta kuin lattian toteuttajalta. tarjoaa lattiaurakoitsijalle sopivasti tydsto-

kadulla sijaitsevan vanhan aikaa.

teollisuuskiinteiston perus- ~ SR-SEMENTISSA SEN SALAISUUS Tiivistd yhteisty6ta jo pitkddn tehneet

korjauksen parhaita puolia. =~ Lopulliseksi pinnaksi jadvé betoni ei saa Bermanto ja Mikrobetoni miettivit jo var-

Isot ikkunat antavat halkeilla. haisessa vaiheessa Mukkulankadulle teh-

hyvin valoa valkoisten betonipalkki- ja - Betonin valmistuksessa tarvitaan tédvin betonilattian speksit. Ne kerrottiin
-pilaririvistjen jakamaan entiseen teh- télloin massaltaan tasalaatuista ja kutistu-  arkkitehdille, joka vélitti tiedot edelleen
dashalliin, jossa nyt toimii noin 800-paik- maltaan pientd SR-sementtid, taustoittaa rakennesuunnittelijalle raudoitusten ja
kainen lounasravintola. Hieman vajaan kiinteiston betonilattioiden toteutuksesta lisdterdstysten suunnittelua varten.

My B : - 4 000 nelion alalle levittaytyva mustaksi vastanneen Bermanto Oy:n toimialajohta-
em— " o ‘i ¥ \ lapivérjitty betonilattia pohjustaa tyylik- ja Harri Aalto. TEOLLISTA TAUSTAA
EEEEEE—— \ S e kaasti toteutettua kokonaisuutta. Akustoi- - Pintahalkeilun estdmiseksi lisdsim- KUNNIOITTAVA RATKAISU

vina pintoina toimivat koivulauta- jarima-  me betonimassaan mikrokuituja, kertoo Idea ykkdskerroksen betonilattian mustas-
katto sekd ruiskutettu akustiikkapinnoite. betonin valmistaneen Mikrobetoni Oy:n ta vérityksestd tuli koko teollisuuskiinteis-
Iskun vanha huonekalu- . . . . R S . . . .
hdas on Saar Ut uoHE Arkkitehtonisessa lattiassa betonimas-  tuotepdillikkoé Antti Kaislaoja. Hin myos ton peruskorjauksen suunnittelusta vas-
eliimén Lahden ammatti- sa on jdtetty nikyviin eikd sitd ole peitetty muistuttaa SR-sementin eduista lattian tanneelta WSP Suunnittelupalvelut Oy:n
korkeakoulun tiloina. pinnoitteilla. Ratkaisu toimii rakenteel- tekemisessa. arkkitehti Eija-Riitta Miettiseltd. -
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CASE:
LAHDEN AMMATTI-

KORKEAKOULU

 betonilattia vaatii
agjoittaisen pesun -~
ja kiillotuksen.

- Halusimme rakenteisiin sopivan ja
kiinteiston teollista taustaa henkivén huo-
lettoman, kestdvén ja tyylikkdén lattian,
kertoo kiinteistdhanketta vetdnyt Isku-Yh-
tymaé Oy:n rahoitus- ja hallintojohtaja
Asko Dahlbom.

Mustaksi ldpivérjatyn valmisbetonin
tekemiseksi Mikrobetoni varasi yhden
valmisbetoniaseman, jonne se rakensi
véripigmentin annostelulaitteet. Ratkai-
sun yhtio kopioi betonisten pihakivien
tuotannostaan.

Betonimassan valmistuksessa kuutiota
kohden kiytettiin reilut 300 kiloa SR-se-
menttid, mustaa vdripigmenttid parikym-
menti kiloa.

VIIMEISEN PAALLE TARKKAA TYOTA
Betonilattian tekeminen peruskorjauskoh-
teeseen ei juuri eroa uudisrakentamisesta.
- Ensin tasasimme hiekkakentén. Sitten
asensimme eristeet, raudoitimme ja teimme
lilkuntasaumat. Suojasimme seinit ja asen-
simme niille irrotuskaistat, Aalto kertoo.
Valuvalmisteluilta vaadittiin erityisté
tarkkuutta vanhojen seinien suhteen, silld
ne eivit aina osoittautuneet viivasuoriksi.
Valu kesti kaikkiaan puolitoista kuu-
kautta. Valuruutujen koko oli noin 100-140
neli6td, saumajako puolestaan 12 x 15 ruu-
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tua kohden. Pdivéssi valmistui kahdesta
neljadn ruutua, joita rajasivat ruostumatto-
mista terdslistoista tehdyt liilkuntasaumat.

Tyo6n huolellisuus piti virittda viimeisen
paille, silld musta pinta ei anna anteeksi
valuvirheitd eikd korjauksia voi tehda
jalkikéteen.

HELPPO HOITAA JATKOSSA

Valun jilkeen betonilattian pinta késitel-
tiin jdlkihoitoaineella. MyShemmin lattia
vield kasteltiin ja sen péélle asennettiin
sekd suodatinkangas ettd muovikalvo.
Runsas kuukausi valun jalkeen Bermanto
maérkéhioi ja kiillotti pinnan.

Jatkossa musta betonilattia vaatii vain
ajoittaisen pesun ja kiillotuksen.

- Homma hoituu vaikka siivousfirmal-
ta, kunhan silld on oikeanlaiset kiillotuslai-
kat, Aalto toteaa.

Bermannon suunnittelupaallikko
Janne Heikkilé on tyytyvdinen hyvin on-
nistuneeseen projektiin.

- Oli hienoa osallistua projektiin, jossa
yhteisty6lld haettiin parasta eikd halvinta
ratkaisua.

Téllaisessa DesignBase-lattiatyypissd
alusbetonille asetetaan korkeammat laa-
tuvaatimukset kuin tavallisessa betonilat-
tiassa. §

MODERNI KAMPUS

JA KEHITTYVA
KIINTEISTO

Iskun entinen tehdas-
kiinteistd muuttui
kahdessa vuodessa
moderniksi kampukseksi
ja kehittyvaksi
kiinteistoksi.

ukkulankadun kiinteis-
M tossd on kaikkiaan 76 000

neli6td, joista Lahden
ammattikorkeakoulun (LAMK)
kdytossd on 22 500 neliotd. Tilat
tarjoavat modernin oppimis- ja
tyoskentely-ympériston 5 000
opiskelijalle ja 400 tyontekijélle.

LAMKin uusi pddpaikka on

osa NiemiCampusta, ja se siséaltad
kaikki ammattikorkeakoulutoi-

minnan kannalta tarkeit palvelut:

muun muassa muuntuvat oppi-
mistilat, erityis- ja kohtaamistilat,
laboratoriot, opiskelija-, kahvila-
ja ravintolapalvelut sekd korkea-
koulukirjaston.

Mukkulankadun kiinteistossa
toimii my6s kymmenia yritys-
vuokralaisia, ja Isku valmistaa
sielld edelleen huonekaluja.

- Kyseessd on oikeastaan
tapahtuma-alue, jossa Lahden
Ammattikorkeakoulu, yritykset ja
muut toimijat voivat kohdata ja
tehdd innovatiivista yhteistyo6td,
Isku-Yhtyma Oy:n rahoitus- ja
hallintojohtaja Asko Dahlbom
toteaa.

Isku investoi tehdaskiinteis-
tonsd peruskorjaukseen noin 40
miljoonaa euroa ja teki LAMKin
kanssa 15 vuoden vuokrasopi-
mubksen.

Marja Keso DNA:Ita, Sami Heino, Martti Kuutti ja Mikko Jalonen Fideralta sekd Niklas Wetterstein Finnsementiltd.

tuo uutta potkua ennakoivaan huoltoon

Finnsementti tekee digiloikan ennakoivassa kunnossapidossa DNA:N jarjestdmadssa
innovaatiokilpailussa. Tavoitteena on tehokkaamman datapohjaisen huoltotydkalun

rakentaminen yhdessa teollisen internetin osaajien KONSSA.  TEksTI PIRJO KUPILA KUVAT TOMI NUOTSALO

innsementin Paraisten tehtaalla on

keratty idt ajat mittaamalla tietoa eri

laitteiden toiminnasta. Ongelmana
on kuitenkin ollut datan hyédyntdminen.
Tietoja joudutaan kisittelem&dan paljon
manuaalisesti. My6s osa mittauksista teh-
dédédn manuaalisesti.

- Haluamme hyddyntéd kerdttyd dataa

tehokkaammin ja ymmaértdd paremmin,
missé vaiheessa data indikoi ongelmaa.

Nyt kunnossapitoinsindorimme joutuvat
kahlaamaan manuaalisesti ldpi joiden-
kin mittauspisteiden tietoja voidakseen
paattad, mitd laitteille tehdéén, kertoo
Paraisten tehdaspéillikko Tommy Ranta.

LAHTOKOHTANA TIEDONKERUUN
AUTOMATISOINTI

Tiedonkeruun tdydellinen automatisointi
jaison datamdirdn parempi hyodyntami-

nen olivat ldhtokohtana digiloikalle, jota
Finnsementti 14hti viime kevddna tavoit-
telemaan DNA:n jarjestdmassd IoT Next
Level -innovaatiokilpailussa.

Siind kolme eri toimialojen yritystd -
Finnsementin lisdksi Martela ja Snellman
Pro - hakivat avoimen kilpailun kautta
kumppanikseen teollisen internetin
osaajia kehittimé&én uusia digitaalisia
ratkaisuja.

MUKANA RAKENTAMASSA KESTAVAA SUOMEA 33



KATSE ETEENPAIN \* 3

Finnsementilld on Paraisissa noin
4 500 mittauspistettd, joista reilut tuhat
liittyy kunnossapitoon. Rannan mukaan
vaihtoehtoisena digihaasteena mietittiin
my0s big datan hyodyntédmistd prosessin
optimoinnissa, mutta sithen Finnsementil-
14 on ty6kaluja jo ennestdén.

- Kunnossapidossa meilld on eniten
voitettavaa digitalisaation avulla, Tommy
Ranta sanoo.

Ennakoivan kunnossapidon rooli on
kasvanut teollisuudessa hyvin nopeasti.
Finnsementilldkin on keskusteltu viimeiset
pari vuotta paljon siitd, miten ennakoivaa
kunnossapitoa voitaisiin liséta.

Etenkin Paraisilla, jossa valmistetaan 60
prosenttia Finnsementin sementisté, haas-
teena on tuotantokoneiden vanheneminen.

- Vanhemman laitekannan takia huol-
tokin on kriittisempé&4 Paraisten tehtaalla
kuin uudemmalla Lappeenrannan tehtaal-
la, Ranta sanoo.

KILPAILUN TASO YLLATTI

Finnsementti sai yhdeksén kilpailuehdo-
tusta, joista se valitsi toukokuussa jatkoon
kolme ehdokasta yhdessi kilpailun fa-
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Kunnossa-
pidossa meilla
on eniten
voitettavaa
digitalisaation
avulla.

Finnsementin
Paraisten
tehdaspiidllikko

silitaattorina toimineen Industryhackin
kanssa.

Finnsementin tuomariston puheen-
johtajana toiminut Ranta sanoo yllatty-
neensi positiivisesti ehdotusten médrésta
ja tasosta.

- Niistd néki, ettd osallistujat olivat
mukana tosissaan.

Loppukilpailuun tuomaristo valitsi
kolme mahdollisimman erilaista ratkaisua
Fideran, Perfektion ja Insta DefSecin kehit-
tajatiimeilta.

- Arvioimme ratkaisuehdotuksia sen
perusteella, kuinka hyvin joukkueet olivat
ymmartidneet ongelmamme, oliko heilld
aiempaa kokemusta prosessiteollisuudesta
ja kuinka realistinen eli toteuttamiskelpoi-
nen heidén ratkaisunsa on, Ranta kertoo.

Voiton vei turkulaisen Fideran tiimi,
joka paneutui ehdotuksessaan huolto-
kdytantdjen parantamiseen. Kaksi muuta
finalistia keskittyivit datan késittelyn ja
tutkimisen automatisointiin erilaisilla
kayttokatkoksia ennakoivilla ratkaisuilla.

Fidera tarjosi manuaalisiin mittauspis-
teisiin langattomia etédluettavia sensoreita,
jotka ovat edullisia ja helppo asentaa.

Niiden ldhettdmaéstd datasta huoltohen-
kil6st6 saa kuvan orastavista ongelmista,
jolloin yhteen huoltoon voidaan niputtaa
useampia moottoreita ja kédyttokatkokset
vahenevit.

- Ratkaisu mahdollistaa sensorin
laittamisen jokaiseen moottoriin — myos
pienempiin laitteisiin kuten kuljettimiin,
joihin perinteiset sensorit ovat olleet liian
kalliita asentaa, Ranta sanoo.

Fideran ratkaisussa tuomaristoa
puhutti realistisuus ja sensoroinnin
helppous. Ratkaisun pilotointia tehdasym-
péristossd tuomaristo piti uskottavana ja
arvioi my6s hyotyjen ndkyvan nopeasti.

KEHITYSMAHDOLLISUUDET KAYTTOON
Finnsementill4 ei ole aiempaa kokemusta
innovaatiokilpailuista. Rannan mielesti
kilpailu on mielenkiintoinen ja tehokas
tapaa kehittdd uutta.

- My®s finalistijoukkueiden mentorei-
na toimineet Finnsementin asiantuntijat
ovat olleet innoissaan toimintamallista,
hén sanoo ja uskoo, ettd vastaavaa kehi-
tysmetodia voidaan harkita muissakin
teemoissa.

Startupeille ja suuremmillekin ohjel-
mistoyrityksille innovaatiokilpailut ovat
uudenlainen tapa myyda osaamistaan. Jos
kilpailuehdotuksista on hy6tya yrityksille,
ne todennikoisesti jatkavat yhteistyotdan
kehittdjatiimien kanssa.

Rannalle kilpailu osoitti, kuinka suuri
kehityspotentiaali digitalisaatiossa on
my®ds raskaalle teollisuudelle.

Finnsementti kuuluu CRH-konserniin,
joka on maailmanlaajuisesti toimiva ir-
lantilainen rakennusmateriaalialan yritys.
Ranta sanoo, ettd parhaimmillaan uusia
digiratkaisuja voidaan hyddynt&é kaikilla
konsernin 58 sementtitehtaalla.

Fideran ratkaisun pilotointi alkoi
Paraisten tehtaalla elokuussa sensoreiden
asennuksella. Pilotointivaihe kestda niin
kauan, ett4 ratkaisumalli saadaan kokonai-
suudessaan testattua pilottimittakaavassa.

- Toimivasta pilotista on helppo
laajentaa suurempaan kokonaisuuteen,
Ranta sanoo.
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KOONNUT MARJO TIIRIKKA

Parikkalan moni-ilmeiset patsaat

td-Suomessa Parikkalan Koitsanlah-

den metsikossi seisoo 560 ihmisen

kokoista patsasta. Heistd puolet
joogaa, loput tekee kuka mitékin: yksi
ratsastaa kamelilla, toinen pitdd jéanistd
sylissddn. Saviruukkuja kantavat naiset
nauravat keskendan. Reilun puolen
hehtaarin suuruisessa puistossa on
myds betonikasveja ja eldimia.

Vuoden ja vuorokaudenajasta

riippuen puiston tunnelma vaihtelee
hilpeéstd aavemaiseen. Muutama vuo-

si sitten amerikkalainen matkailulehti
Condé Nast Traveller valitsi puiston
peréti yhdeksi maailman pelottavim-
mista paikoista.

Paperimieheni elamantydnsa teh-
nyt itseoppinut taiteilija Veijo Ronk-
konen (1944-2010) valoi betonista
ensimmaisen teoksensa Irvikuvainen
mies vuonna 1961. Tamén jdlkeen
patsaita alkoi synty4 tiiviiseen tahtiin,
ja viimeisend vuotenaan 2010 Ronkko-
nen teki vield 15 patsasta.

© SISUSTUSBETONI

elsinkildiskodin seind oli

paikalla valettua betonia,

jonka ldpi porattiin kierre-
tangoille reiit.

Portaat asennettiin talon jo
valmistuttua, mutta jarkevinté
on huomioida betoniportaat jo
alkuvaiheessa.

- Kun betoniportaat otetaan
jo suunnitteluvaiheessa mukaan,
betonivaluun saadaan jitettyd
valmis kiinnitysrunko ja seinédstd
saadaan tehtyd valmiiksi riittdvan
tukevarakenteinen, opastaa Matti
Mannonen portaat valmista-
neesta Sisustusbetonista. S

Taiteen tekemisen kerrotaan
olleen taiteilijan tapa kommunikoida
maailman kanssa. Hin ei uskaltanut
lahted maailmalle, vaan kutsui maail-
man patsaillaan luokseen.

Taiteilijan kuoleman jédlkeen puisto
ennitti jo vdhén ransistyd ennen kuin
teollisuusneuvos Reino Uusitalo osti
sen vuonna 2011. Nyt puisto on avoin-
nayleisdlle koko ajan. §

Lisdid puistosta: patsaspuisto.net

Askelmissa kdytettiin
Finnsementin valko-
sementtid ja valkoisia

dolomiittirouheita.

Portaiden asennuksesta

vastasi Presion Oy.

asennetut betoniportaat
nayttavat kauempaa silta

kuin ne leijuisivat ilmassa.

MUKANA RAKENTAMASSA KESTAVAA SUOMEA 35




Rakentamassa
kestavaa Suomea

FINNSEMENTTI

A CRH COMPANY



