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Heat-Cote on muottiin levitettava liuotinohenteinen pintahidastin.
Heat-Cote soveltuu kaytettavaksi myos kuumabetonin ja lampdokasittelyn kanssa.

Ominaisuudet
Heat-Cote on kemiallisesti toimiva, muottiin levitettava
pintahidastin. Tuote hidastaa sementin kovettumisreak-
tiota betonin pinnassa. Sita voidaan kayttaa lammittamat-
tomissa ja lammitetyissa muoteissa sekd kuumabetonin
kanssa. Heat-Cote mahdollistaa myds jopa kolmen vuoro-
kauden muotissaoloajan.

Heat-Cote on pintahidastin, jonka kanssa on kaytetta-
va QD-muotinirrotusainetta.

Heat-Cotea on saatavissa kolmella eri pesusyvyydella:
keltainen 2..3 mm, lila 3...4 mm, vihred 5...6 mm.

Arvot ovat ohjeellisia, koska hidastussyvyyteen vaikut-
tavat lisaksi oleellisesti betonin koostumus, kovettumis-
lampdtila ja kovettumisaika.

Kayttokohteet

Heat-Cote-pintahidastinta kdytetdan valmistettaessa rou-

hebetonielementteja muottiin valamalla. Pintahidastin es-

taa betonin pinnan kovettumisen, joten kivirouhe voidaan

paljastaa pesemalla kovettumaton osa pinnasta pois.
Heat-Cote soveltuu kaytettavaksi terds-, vaneri- ja lasi-

kuitumuottien kanssa.

Kaytto

Heat-Cote tulee ehdottomasti sekoittaa erittdin huolel-
lisesti ennen kayttda. Sekoitus tehdaan mieluiten pora-
koneella ja sekoituspaalla, jotta mahdollinen laskeutunut
materiaali saadaan sekoitettua.

Heat-Cote levitetdan kuivuneen QD-kerroksen paalle.
Kasiteltavien muottien on oltava puhtaita ja kuivia ennen
QDn levittamista.

Heat-Cote levitetaan telalla tai siveltimelld tasaiseksi
ja ohueksi kerrokseksi. Litra Heat-Cotea riittaa 5...8 nelio-
metrin kasittelyyn. Kdytetyt tyovalineet puhdistetaan to-
lueenilla.

Betonivoidaan valaa muottiin, kun Heat-Cote on kuivu-
nut, mika kestaa noin 15 minuuttia. Pintahidastinkerrok-
sen paksuus, lampatila ja ilman kosteus vaikuttavat kuivu-
misnopeuteen. Kuivumista voi nopeuttaa lammittamalla
varovasti. Hidastimella kasitellylle pinnalle ei saa paastaa
kosteutta eika sita saa vaurioittaa ennen valua tai valun
aikana.

Tavallisesti muotti puretaan heti valua seuraavana pai-
vana. Kovettunut elementti pestdaan heti, kun se on pois-
tettu muotista. Painepesurilla pesu on vaivattominta ja
se antaa tasaisimman lopputuloksen. Normaalivedenpai-
neella ja harjalla pesu on myos mahdollista.

Tekniset tiedot (tyypilliset arvot)

Vari Keltainen, vihreg, lila
Olomuoto Neste

Tiheys 1100 kg/m?
Ohennin Tolueeni

Kayttolampatila
Pesusyvyys

yli +10 °C
2.3mm,3..4mm, 5.6 mm




Rouhebetoni
Rouhebetoni on betonia, jonka runkoaineesta osa on pal-
jastettu tietyn esteettisen vaikutelman aikaansaamiseksi.
Runkoaine voidaan paljastaa piikkaamalla, hiekkapuhalta-
malla, hiomalla, happosyovyttamalla tai kayttamalla kemi-
allisia pintahidastimia eli pesubetonitekniikkaa.
Rouhebetonin ulkonadn kannalta ratkaisevin tekija on
betonin runkoaine. Paljastettavan runkoaineen vari maa-
raa lopputuotteen varin ja rakeisuus yhdessa paljastussy-
vyyden kanssa pinnan karkeuden. Pinnan variin voidaan
runkoaineen lisaksi vaikuttaa sementin valinnalla ja kayt-
tamalla varipigmentteja.

Pintahidastimen valinta

Finnsementin valikoimassa on useita pintahidastimia eri
kayttotarkoituksiin  ja pesusyvyyksiin. Pintahidastimet
ovat joko vesiohenteisia tai liuotinohenteisia. Heat-Coten
ja Mini-Coten kanssa tulee kayttaa QD-muotinirrotinta.

Rouhebetonin valmistus

Pesubetonielementit valmistetaan yleensa vaakamuo-
teissa, paljastettava pinta muottia vasten. Muottien tulee
olla huolellisesti valmistettuja, riittavan jaykkia, tiiviita,
huokosettomia, imemattomia ja ennen kaikkea puhtaita.
Muottimateriaalina voidaan kdyttaa terasta, lasikuitua tai
muottivaneria. Puiset tai muuten huokoiset muottipinnat
on tiivistettava esimerkiksi lakalla. Muottiin jaanyt vanha,
kovettunut sementtilima imee itseensd pintahidastinta,
jolloin ndissa kohdissa muottia pesusyvyys voi olla mata-
lampi kuin puhtailla alueilla. Muottien on siis ehdottomas-
ti oltava taysin puhtaat ennen pintahidastimen levitysta
muottiin.

Kaikki nestemadiset pintahidastimet on aina ennen
kayttoa sekoitettava erittdin huolellisesti. Liuotinohen-
teiset pintahidastimet levitetaan yleensa telalla tai sivelti-
mella tasaisesti, ohuena kerroksena, koko hidastettavalle
pinnalle.

Tasaisen ja sopivan paksuisen pintahidastinkerroksen
levittamiseen sopii hyvin esimerkiksi 12 mm:n polyesteri-
nukkatela. Liian paksu kerros pitkittda hidastimen kuivu-
mista. Vesiohenteiset pintahidastimet voidaan levittaa
my0s ruiskulla. Pintahidastin on levitettava huolellisesti
myos muotin nurkkiin ja reunoille.

Pintahidastimen on oltava kuiva ennen betonin vala-
mista sen paalle. Normaalissa tehdaslampdtilassa liuotin-
ohenteisen pintahidastimen kuivuminen kestaa noin 15
minuuttia.

Hidastimella kdsiteltya pintaa ei saa kastella eika vauri-
oittaa ennen valua eika valun aikana. Kasitellyn muotin
paalla ei saa kavelld. Hidastinta ei kannata levittad muot-
tiin paljon ennen valua, silld pinnan polyyntymis- ja li-
kaantumisriski kasvaa. Elementtien pesupaikalta levidva
vesisumu tai -roiskeet saattavat myos pilata pintahidastin-
kerroksen.

Massan liiallista tarytysta on valtettava, eika massaa
saa siirtad muotissa taryn avulla. Elementteja ei saa taryt-
taa shokkipoydalla enda 45 minuutin kuluttua valamisesta,
koska pintahidastinkerros on silloin pehmennyt ja saattaa
repeilla.

Ympadristo ja tyoturvallisuus

Heat-Cote on syttyva neste. Tutustu kayttoturvallisuus-
tiedotteesta l0ytyvaan terveysvaaraluokitukseen ennen
tuotteen kayttdd. Se on eristettava sytytyslahteista ja sita
kasiteltdessa on tupakointi ehdottomasti kielletty. Varas-
toinnissa tulee ottaa huomioon palavia nesteita koskevat
maaraykset.

Kasiteltdessa Heat-Cotea on valtettava siita haihtuvien
liuotinhdyryjen hengittamista. Tulee siis kdyttad hengi-
tyksensuojainta tai huolehtia riittdvasta ilmanvaihdosta.
Lisaksi tulee kayttaa suojavaatetusta, suojakasineita ja sil-
mien- tai kasvonsuojainta.

Vanhentunut tai pilaantunut Heat-Cote havitetdan vaa-
rallisena jatteena. Tyhjat pintahidastinpurkit havitetaan
paikallisten madraysten mukaisesti.
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