
General Information
Concrete is composed of  fundamentally inert materials 
(sand, aggregates, cement, water and in some cases 
additives). If  pigments are added, they only color the 
cement lime matrix, the products that react with water to 
form a calcium silicate hydrate matrix.

The coloring e�ect of  the pigment is not only the result 
of  factors like the pigment loading, which is fixed by the 
recipe and the pigment particle size which is determined 
by the choice of  product but also from variable factors like 
the dispersion of  the pigment, the nature of  the surface and, 
in some cases, the appearance of  e�orescence. In order to 
achieve the best color impression the latter factors have to 
be chosen in such a way so that the color is optimal without 
changing the formulations or production steps.

Pigments for coloring cement owe their color to the selective 
reflection and absorption of  light. White daylight includes 
the complete spectrum of  colors. This is easy to see when a 
drop of  rain splits up daylight into a rainbow. Pigments only 
reflect a part of  the spectrum, most of  the light is absorbed. 
The more of  the light that is reflected, the more brilliant the 
color impression given. The reflecting properties of  the 
pigment also depend on the surface of  the colored product. 
If  the same product is colored with the same amount of  
the pigment but the surface is smoother, then it will seem
to have a more intense and brilliant color than with a 
rough surface.

In order to develop full tint strength of  the GRANUFIN™ 
pigments in concrete, they must be well dispersed. The 
degree of  dispersion of  a pigment depends on the type of  
pigment (dispersion energy) but also to a large extent on 
the shear or mixing energy imparted to the concrete mix. A 
concrete mix that is more plastic allows for better dispersion 
of  all concrete components including the pigment. The 
plasticity of  the concrete mix also influences the resulting 
concrete hardness and surface appearance. Even if  the 
pigment is well dispersed and the surface of  the final product 
is smooth, the color impression may be adversely a�ected 
by e�orescence. E�orescence is unavoidable due to the 
reaction of  water with cement.

However, by taking appropriate measures, they can be 
reduced if  not completely eliminated. This means optimizing 
the production process and raw materials, as well as using 
additive to reduce e�orescence. Curing and storage of  the 
final product must also be optimized.

Properties
GRANUFIN™ granules are free flowing micro granulate 
based on high quality synthetic pigments (iron oxide, chrome 
oxide, titanium dioxide, carbon pigment). Because of  the 
“pearl” - structure of  the granules, GRANUFIN™ granules 
can be conveyed over long distances up to 70m. The special 
binder in GRANUFIN™ granules also acts as a dispersing
agent for optimal color dispersion in the concrete mix.

Advantages of GRANUFIN™
GRANUFIN™ granules combine the advantages of  powder 
and liquid pigments.

GRANUFIN™ granules produce much less dust than powder 
and can o�er a cleaner solution for each concrete plant. 
Free flowing GRANUFIN™ granules also allow for easy and 
accurate dosing.

Unlike liquid pigment preparations there is no danger of  
GRANUFIN™ granules sedimenting out or freezing in cold 
weather conditions.

Dosing
One of  the most valuable properties of  GRANUFIN™ 
granules is the ease with which it can be dosed. For 
customers who prefer a one-stop solution we recommend 
our GRANUMAT™ dosing system. However, it can also
be dosed manually, by powder dosing system or dosed in 
portions to a self-liquefying unit.

As for other pigment forms dose by weight, not by volume - 
as dosing units operate gravimetric.
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Tuotekortti

TITAANIDIOKSIDI QW 7005

Yleistä
Betoni muodostuu materiaaleista, jotka itsessään ovat 
reagoimattomia (hiekka, kiviainekset, sementti, vesi ja 
mahdolliset lisäaineet). Betoniin mahdollisesti lisättävät 
väriaineet, pigmentit, värjäävät ainoastaan sementin 
muodostaman kalkkimatriisin, siis veden kanssa reagoivien 
aineiden muodostaman kalsiumsilikaattihydraatin. 
 
Värjäytymistulos ei riipu ainoastaan pigmenttipitoisuudesta, 
jonka määrää betoniresepti, ja pigmentin raekoosta, jonka 
määrää valittu tuote. Muita tulokseen vaikuttavia muuttujia 
ovat esimerkiksi pigmentin dispersio, pinnan luonne ja 
joissain tapauksissa myös suolojen hikoilu pintaan. 
Jälkimmäisenä mainitut tekijät kannattaa valita parhaan 
väripinnan saamiseksi siten, että optimisävyyn päästään 
muuttamatta sekoituskaavoja tai tuotantovaiheita. 
 
Sementin värjäämiseen käytettävät pigmentit tuottavat 
värinsä heijastamalla ja absorboimalla valoa valikoivasti. 
Valkoinen päivänvalo sisältää kaikki spektrin värit, mikä 
näkyy selkeästi, kun sadepisarat hajottavat auringonvalon 
sateenkaaren väreiksi. Pigmentti heijastaa ainoastaan tietyn 
osan valon spektristä ja absorboi suurimman osan valosta. 
Mitä enemmän valoa heijastuu, sitä kirkkaampi värivaikutelma 
syntyy. Pigmentti heijastusominaisuudet riippuvat myös 
värjätyn tuotteen pinnasta. Jos sama tuote värjätään samalla 
pigmenttimäärällä, mutta pinta on sileämpi, väri vaikuttaa 
voimakkaammalta ja kirkkaammalta kuin karkealla pinnalla. 
 
GRANUFIN™-pigmentit pitää dispergoida hyvin, jotta niiden 
värjäävä vaikutus on mahdollisimman voimakas. 
Pigmentin dispergoitumisaste riippuu pigmenttityypistä 
(dispergoitumisenergia), mutta lisäksi paljolti myös betoni-
seokseen kohdistuneesta leikkaus-/sekoitusenergiasta. 
Mitä plastisempi betoniseos on, sitä paremmin kaikki sen 
komponentit dispergoituvat, mukaan lukien pigmentit. 
Betoniseoksen plastisuus vaikuttaa myös siitä valmistetun 
rakenteen kovuuteen ja pinnanlaatuun. Vaikka pigmentti 
olisikin hyvin dispergoitunut ja valun pinta sileä, väri-
vaikutelmaa voi silti huonontaa suolojen hikoilu pintaan. 
Se on väistämätön ilmiö, joka johtuu veden reagoimisesta 
sementin kanssa. 
 
Asianmukaisilla toimenpiteillä sen vaikutusta voidaan 
kuitenkin vähentää, vaikkakaan ei kokonaan poistaa. 
Käytännössä tämä tarkoittaa tuotantoprosessin ja raaka-
aineiden optimointia sekä hikoilua vähentävän lisäaineen 
käyttöä. Myös valutuotteen kovettaminen ja säilytys on 
järjestettävä optimaalisesti. 
 

Ominaisuudet
GRANUFIN™-granulaatit ovat vapaasti virtaavia mikro- 
granulaatteja, jotka valmistetaan korkealaatuisista synteet- 
tisistä pigmenteistä (rautaoksidi, kromioksidi, titaanioksidi, 
hiilipigmentti). GRANUFIN™-granulaatteja voi helposti siirtää 
kuljettimella niiden helmimäisen rakenteen ansiosta jopa  
70 metrin matkoja. GRANUFIN™-granulaattien erikoismallinen 
sideaine toimii samalla dispergointiaineena, minkä ansiosta 
betoniseoksen väri dispergoituu optimaalisesti. 
 
GRANUFIN™-pigmenttien edut
GRANUFIN™-granulaateissa yhdistyvät sekä jauhemaisten  
että nestemäisten pigmenttien edut. 
 
GRANUFIN™-granulaatit pölyävät huomattavasti jauheita  
vähemmän, joten tuotantotilat pysyvät siistimpinä.  
Vapaasti virtaavia GRANUFIN™-granulaatteja on myös  
helppo annostella tarkasti. 
 
Lisäksi GRANUFIN™-granulaatteja käyttämällä vältetään  
nestemäisten pigmenttivalmisteiden sedimentoitumis- ja  
jäätymisriski pakkasella. 
 
Annostelu
Yksi GRANUFIN™-granulaattien hyödyllisimpiä ominaisuuksia 
on annostelun helppous. Jos toiveena on mahdollisuus hoitaa 
annostelu yhdessä työvaiheessa, suosittelemme käyttämään 
GRANUMAT™-annostelujärjestelmäämme. Täysin mahdollista 
on kuitenkin myös käsin annostelu jauheiden annosteluun tar-
koitetulla laitteella tai vähän kerrallaan nesteytettävään erään. 
 
Samaan tapaan kuin muissakin muodoissa annosteltavilla  
pigmenteillä, annosteluperusteena on paino eikä tilavuus, 
koska annostelulaitteet ovat gravimetrisia. 
 
Varastointi
GRANUFIN™-granulaatteja tulee säilyttää samaan tapaan kuin 
jauhemaisia pigmenttejä, siis kuivassa ja huoneenlämmössä. 
Uusi additiivinen värijärjestelmä ei lisää pigmentin alttiutta 
kokkareiden muodostumiselle. 
 
Pakkaukset
Vakiopakkauksena on 1200 kilon suursäkki (menekistä 
riippuen). 
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